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oonsocutfv^ pfiflrtinQ untt of fef^ rawy ofhol printflno 
prm. The ln»na/contng ippmius Is prwetiUjr 
mgunt«d wttHIn tio eonimf^M ^Hnpfinor apocs of 
any ithoarapNo priming untt Tha ooueous m i yj * tm 4 
ttf ffta ftaacoQiapruc printlna Ink or tqueouB oo«^ 
m«toHtl i6 Mporasid ftfid lay high vQiDdE); hoc fttr 
dryon ttnd hlflh p^rfomttAOtt hosl ond rnoSsiuri MVifr 
m 80 that IN Bquooiis or nttoerap^tfi btk or ooatirv 
irwivriti on A frosMy prinMd or oosiid 6hM la dry and 
ctn b9 dry-trappao on tio nAxi p<tnfing unft. Tho trt^ 



Inotoosfing appm&jB hdudot A^ol a«ll«9 ftitt «^ 
pert ftfol and cocond ipplioasr rdim lO tiwt tia 
{nWnfl taifl itno innmhm osn Apply a doi^o bunp of 
i^aeufi^langmpNe or UV^oMdi prtnifno fnKOr ooab 
ina material to « pinto en tna plots cySn^tar.MirKloKiniit- 
tanoousty opoMno oquooiA. fl oog fap W e or UV^cinUo 
pHnfino or eoasng mstHif bI ■ pitia or a bfsrTKM gn 
thobttnkaiQ^ar, indtttaraatergmoaKhofliMmi 
^am to trenaterred through Iho flip Mwoon U)t uonKn 
lyltntfor end tfto Inprossnn cyffndor. A Hbfe bunp b 
priMM or flooiod on (hotastpnmMgunrlwttii^Bidar 
en l/TfNOBflion oyflndor iflMno^Booflng k/niL 
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Dsuuiipuufi 

Thto trrattfoh rftatdsganaraR/iQ titaeMiBd orweb- 
ML roury offsm Gthogmphia prmtfng ^SBK. and 
p^niaitarty, to fl n««r and tiTi^Ok^ Inidn^oQttlng opp^ 
raUA tor tfie tmitno ifvnanon of gnu^oto or (teaeE^ 
grapN e prfmlnB trdv, pdmfir or proiMSvaAMoraiVe 
Qoatlnos Bppaed stmunaneousfy 10 the ptate and 
of thi M or any eoreeeuv^ P(Mno onfi of any IBho- 
ompNo prtriting prwB* 

flQflkffTtmnd nf i^tt trw*yy||gfy 

oanrnrfioriAl (h««t4ad, rotary oftsei prtnOng 
pracBM lyphsUy IndUda on* or rare pftitfing unSa 
throu^ wMcA MMdUBl bamu ara M and printad 
Afiar tfio titi prMr« unUi fresM/ prfmad tiieeca are 
imivtomri by a daflwy co miyor to tta dftllviiy and ef 
tfia pre$a vfTrnm ihe fraahiy phnlvd and^ eooad 
ihMte 8i« oenaeM and ctadidd unlfbrmtf. (n a 

ahMHad, rotary dhui pnrmg prov eu«n SB Hai- 

dafearg ^•dmasur inc or pmaat, daRvary con> 
indiidai B pair Of ond^ass tf«arii cvrytno flr^par 
^ bore ^ wippv ffa^wa which 0r(p and pufi cretmy 

L^' fstmed dtaess from tho M tmprasdan eyCndor and 

.j^ florMy^waaBiBihainaatdaiyafyouku'. 

STrKO tf«a ufiatf ^ thaai tad cmvy eflssi 
yj prlnttngpraBsaaarityplfiB^ywoCandtadvtspfldalpra- 

caudons rtw fie oKon n provom rrark'no ai^d iiviaa^ 
= _ NigofmafraGhlyprtmadorcoaiidms&aiimaihaBB 
Ln ara tranBtorred iram one prfndiriQ vrt^ la another. Tho 

^ : pmad Ink on ma aurftoe of th« shoot driaa rafa^^vafy 

J ctQwty and la oasiy antaared d;Fw< «UMaquent tmno- 

^ bab^aan prtniing unSi. MarlonB, amearlna and 
P?:^. srTudBlnocanbepfMntadbyavifiLaffTtaiS(GlMtfMai 
^ ' oanatUr appqrqttn aa deacrlbad In iho foRowine 

5 PafOms: 5.113.255! 5,205,217; 5^,591; 

^ 5^43,009; and 5,419^, aN ID Haaam DiMom 

ocHnvankv. and manvfaoturad and actd by RrMmg 
Ln HaBurchi ^ of Daiaa, Tfami USA undar r|» trad^ 

r; markBACVAC*. 

r-^ tn Qoma prtnUng lobs, effottf ng is pfoMontad by 

Q api^oaprotecit^andtordacorativ«oaat(na(T«tiri«| 
^ 0M«r all or a portion or m trasfaypnntad shoes. Some 

LJ oottlingaMformedof aUV«uraM«orwatflr<lcparKad 

restnAppIladasaDquldao|udon»vttafreBh)yprlmad 
^ Shoes to protaa the Ink from ofhaaino or se&otf and 

tmp(«Ne lha flppeorinee or iha freshly prthted 8haat& 
dueh coQiCngs are partieutarfy deatrabte whan 
|K« or protocflva fMshea are appQed In Iho prMng of 
poatefs. fttoord JadKais. biochuresi* nsgidhas, foU^ 
cartons and Oie Dca. 

PftfffffilBn fff ttffl Pnnf jVt 

NMous anangemants hM bean made ^ apply- 
ing lha eoailng ea an inHtno pfjnftng opomtion by u»v!^ 
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lha ta9i prindno unk d lha press aa the Goafing ttdSRca- 
ten tfift »hpi«i U.& Paianb 4.270^} 
4,653^414; end 4.77a£S7 tfsdosa cDtflne appams 
which can be moired tnso pesto to permk dw atankif 

9 eyltndarermtasiprir«nguntioraprMngprgGSteba 
uaad to apply a oofing mawut OMT the iraahly prfmed 
tfiaas. tn tl& Paiam 4ia<V068 (Bird) there d[a- 
doead eoadng gppafaiuB aMeh can 00 aeM«aly 
m^M batMraan tfte plate tfyOndar orffia bCardoi ^In* 

T0 deroioie last prlnSngiv^ of The press BO tiatast prim* 
Oig urit can on^ be used for coadng purpotaa. 
HcwMc When oootrng apparate 01 ihosa types m 
bfifho used) 9m lael prMng urf) eenm ba tMd to Fitm 
rdc «k d)a ahaes. but rvher con only be used tor «w 

rff caailAgQpemfian. Thus. wHIeOBaitngaihttia typo ef 
in-late ooaQng appam^ na prindng prota loass tho 

vdrtid to a costing untL 

The aatar of Oa Palant 5.107,790 (®Bar OY al) la 
(wuiuLUM along an Mned riQ tor cdarAig and 
Waa1ng<oea»fhoedaffpang >ga maf aa iftfiahlai#tti 
on iho tfankol eyftnder, Baeause of Ha claa, W ral- 
fatactatta ooater can on^ba tnataMbefioaan the ISA 
prMag tmli of ma pran and (he dafhrary iheel e&sekar, 

s* and cannot be uead tar ktmM eoesBtQ, Tha ooaiar of 
iia. ^atvTt <615,293 provUes tm separata, 
Indapendem eoaiflis tasstBd on tho dsiToanar side of a 
cowMor te d prtrdk^ uif « tor apptyfng lao^iar to a Plata 
onitDantterblanhau OonaequaniK aahoughepoaa 

M and Mantat era pnxMad, the coattog unll of Jihn^ 
press is feetftoiod to a dadtoatad cQBdhg epaneSon only. 

Prepoeala haM baan made for OMareornng the tecs 
of a Anting mt afhen IrHtna coating la use^ far aom- 
p(a as 8fif tonh (n US. Pataia 9.175.077 to Howard W. 

m O o Moora (cOHrvoncor end asclytaax ^Ich dlagoaaa a 
coaUng appomM hiwng an sppltfater regaf poaWonad 
to apply die ooaong matartal to ttia freah^ printed anaat 
whfla die Sheet ia ciffl on the lasi (mpraaslon oMar of 
tfie press. This alows the rasi priming wit v> prtm end 

« 0081 6ln«manaoua()6 so that no toss of prtmang unit 
e^uMiyresute. 

Some eorwanponai coatere are nat-nvunrad and 
ooci^y a Isrga emount ol presa space and reduce 
BQcess to the praae. Elabomte aqplprneftt rs naadad (ar 
ratractfrigHueheoatarallhBniihecperativaeQBdngpori^ 
Ibn to the Inoparaive poaliton, which reduces access to 
ate prttitjng una. 

ABoortangly. tiare la a need for an Mne InH- 
hg^ooadng ^ipanaja atfUch dooa nmraaurln^a loia 

« of a printihg unH does not ntend (ha length ol ato 
pmsa. and whkh oon prtm and coaA BQueoua and flsco- 
graphie tnfts and caodng msiarlBts slmuaanaausy orrto 
diepiaiBandbtanksionanyiigiDoraphle prinUhgunaor 
BiV KffngrapMe prtnUng prev, Inelu^ the find prints- 

a tngunh. 

flfiladBJKLihfljQXBQJIflci 

Aaeofdingly a gensAl opieet olthe presert tnven* 
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tian i» to pn^da iirpramd tnWnQ^ofltfng ippsna 
'm capable c«toellv«ly GffAfiriQ irk or ooai^ 
fnabvtat le a ptHA on a piatB qMir or tnk or oDBting 
irmrftl ■ er btMKA on • ttoiM cyordflr. 
A cpociic ofafaa ot the pmon irMnodn ts m pr9^ 

doscrbad la oatfaridabta i>to inMno^coditno 
arxjagemam wiff) allhar a ctfttB on a plala eyfndo/ er to 
0 piaii or Biaflksi on a Warm cyfndaii 

A foialad obfaa of Ow praaont Cnvartton fs to pro> 
vide irrpfo^ WtMrv^^attig flppantus of (ha diaradfir 
described wMi ta capeUi of barno noviAJ on any 
Udioyfuphlo prtntin9 of tfta praaa and does not Inttf* 
Tare wf th opemtor wcaia to eta plaia cylnder. Warm 
cyfiftffiT. or acQafiem DrMv urUt^ 

Anodiar Q0)ea tha praaanc invanttan is to piovUe 
t f ^ Ui ipteo a tinQ apparaiuB el M cnaraeiar 
dasorfeaa wfif^ can toe moved Irorn en opamtS'a 
tn0/taDtttina eneegofrafn pofioen ad^acaru b a plate cyt- 
Inderof ablantof cyCndar >o a noivopai a itv^ rermctad 



3ta anoOHK oQlaei of Ore prfsem invention to to 
pro^1npfo««a tnM^^teat{no^e»IBtuaorlhacha^ 
acter dascriMd whttih can be uied (br appty^ns a^je- 
012^ (imoefipnie end ubraFi^at owaUe tni« and^ 
oofifln^ tn Qon^iiniOBn niMi smoyapntc^ flaragraphie 
and iweiailMfch prMng pfoaame on any rospy eflui 
pctnttno prg5& 

A raiatad oatea ef ma prasont irvmtOon b ft pre^ 
vide ImpnMdi btKiiiyAcB4BnQ eppaieiua of iha cnarao" 
lerdeaeribed, which k capeMe at appfytne aquaoba or 
flaxpQfaptvo ink or ooattna nvtvlel on ana printing unit 
fBf earnpia dia f irat prtiiino witt end drying the Ink or 
ooatfng mat^laj MM e i« pKntod Of eoated en the next 
prttfine unh m that H cvn be oyerpHntod or eyercoatad 
immedlataiy en tne next prtnlino urlSt wfth watartesa, 
a^Mo, fiAeogrephic or iltnoenipNe m or coetUng 
(TTSterlala. 

Yn another opfact of itia praaani fmenlien is lo pro- 
vide tmprwed SMdno/boaifno apparaiua Itar um on a 
muttipio color miaryol^tprfntfng praea mateanacpty 
tnii or fioatfna mBtarto) aapualatr and^or etmuHu^uBly 
to tha p(ma and/ior daniQi of a prinUng unft of tw proBa 
froni a Blrtpia operae^ po&ilton, and frorn a ctntf a bik* 
Ing/iBoatfnB appiaraliia. 

A ratatad ob|aci of iha p r e um tn^nUon ia to pro- 
vida i rT^i»/a d inWneftoBiaiflappaftoofihfl diameter 
daaerbodi in whieh vtmialy no prfntfng uvA a^luctrntfa 
a- oneraiton ia required when the InMna/boadne epp«K- 
tua is eorveriad f^OTi itata tD bterikatprcn&iQ or oottttno 
and^eevaraa. 

Anoiher obfaol of ete preaanft (m«n9on re te provlda 
InpnMd bMno/ttuino APpeiBiuaihBt can be eperably 
mouRM tn the darrpener ^taca of any litho^aohlc 
prmttna flor btMno^coatfnQ enoegemcm with eKher a 
plasa on a ptaca cytirdar Of a ptsia or bfankaf en a Diuw 
i<et cyiindar. and which dooB na tmarlare wiUi QpefBior 
rii w w n erti or aoiMdoe tn ma tmarumt ^a^a oaMraan 
prlralno un)tB« 



Ihe ftaragatno eto|ae» are acttfavad by a leaac^ 
btttt inlnolfMnv/tiiMillrtoeppeTaiuawhichit tnountadon 

i (hedanpenarddeof inyprintSneunSofaroisryetf^ 
pma tor nm wni n t M^en an oparalbe (arvtnpraa" 
don) InMnafectfinQ poaition ind a fatrostad, dtoan- 
peged (dd-aqmistorO poatton. The (nlongitooeifne 
apperalua andudaa an appOeater TOirar arfiich mootte 

10 innandoutofenBBgemenlwfetaplaiaflneplflia^ln" 
dv or a tfanta on a NerM cyfirdar. The InKng/iBDai- 
appfieator nead la pkflfifly oDi^^ad o a prinfttg unft 
by pivot ^na lafodi are meunlee on eta praaa t»a 
namea in the asSBonel donpener epeoe of lha pilnriny 
ivfitnpamocleiBnnnmainhoiaptBtaqdMarandth* 
btanktt oyOniiar. Thia danttenar apsn nmiiSna 
arranBement atara inldnQtaoatne unH lo be 
>\$09iiea bOB a e o n ary adtBcant prirdnQ wvte on the 
pma. 

so tn tfw praterrad oirlMdirnent lha eppflcaiar head 
tndudei varecefly apaced peba efcredle mtirtaa with 
one endia pair ba&to ^diiptBd lor eippor^no an nk* 
hfl/togotEne appfisBler reOer in aHgnrnemtifih a piata Qr^ 
Indar, and tfia other eradia pair euppenfnp an 

ss inMngfeeattng appnoa&or nte In aflsnrnsni >»3h the 
falanM cyMer. reipeetiMlH a^ lha eppicator h«d 
!■ in (ha operadm poaition. BooMO ef flia plueiat «up« 
port presided bor the phMi pha. tha 4ppltea!ar head can 
be eadended and retraaao wfiNn iha Miad ipaca 

90 Qvailabla (n MMonal danpanar fpaea, «tmou( 
rasviabo epaAkv aoGOsato the prthUno unfl qdhdert 
and wtmoui oaudnQ a prlndng una la toae ita priming 
cBpabOiQ^ 

Whanfie inWno/boBiinoBpparawettUMd In com* 

9$ NnailanvirithaftangrvihteprirTifnaplBtBBndequeaue 
or lioseorapNe ink or ooaing material lha water anpo" 
nent of the aqueouo or fleMOoraphie ink or caaitno mate- 
rid on the fteshty printed or matod aheel )e eveporetad 
and drfad by a nioh vdocity. hoi atr kitaninh dryer and e 

i0 hfsh volume heat end moleture odrootor acumb^ bo 
mai ihe ihesNy printed Wt or coaling tfvterial ia dry 
baMra tho ahaer la prtmad or coated on the next printine 
vmt This qUekdr/ng prooeBs portWs a ba$a layer or 
1|m of tnK lar ncarnple opaque while or mataWe (gold. 

<f diver or other melairci{^ Ink lo be printed on the f tret 
printing una and tten oi wip nn to d on tha nod prMig 
unK «tf Ihoul bacMrappIng or dot flolK 

Tha oontfnictfan and qpemtion of the preivit 
Invention «)ii be undanRood from via MIotAifng dotailad 

00 deeertpden talon kteon^tneHenvi^ the eoeanpanyfrig 
dravrtngawhlchdMcmbyw^fof aacanpfa, ^aprtrK^ 
plae and advemagsa at the presemlnyeniioa 
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Brirt DflBcriiillan of tha DrawWww 

FRSURfi 1 is a porcpaoiM v(av of a maai tad, 
cetary olM prinoktg praaa hawii^ InMng/boaikig 
appanuuB entbodytng the preean) nivafition« 
PIGUHB a la a dnnsnad parapeedra vimr of ttn 
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□ 



s|lnoiarMsLduiicmd)aln)dho^eDBflng ippvMusot 

FlGum 3 « a fiChflrrBSc 6ido devotfom) v(«m of 
ihe prMrtg preas of Roure i havma «tnst« 

iiadlftonBi dtnperrar p^b^ of Oia firs, Moond 

FIQURB 4 Is a dmpurlad stao aiouailonil vtm 
showtno tha snota head, duit cmdTe Intdno/sadhQ 
AfpmSM (n tfw opemtfva inWrioAn^^ pooMen » 
ter mUtariMusty prtnttng on the pnmjno ptoto and 
UsnKst on ffw (bunh pHmmg unit; 
FYkJae 5 la a stmpfFfTad fiUa «f»«tl&rMl vfow 
ahowfhg maclft0l« haad, duij flraiie (nkta^AMttiv 
aBPoralUBintTadpamtivapttffianter^oro^ le 
oP'MAiB or eosSng on fa(anl«t of (he flra prtm' 
ing uiitt, and chQifino iha dial orade (rMno^o^ 
cfparate fn M eoonitt^M poctitan (br «poi or over^ 
«9 i flWng or coating on thopfinBiiQ pica of fro 6flo^ 
ond prtnuofl untu as 
FtQUM $ ift a dmpimed dda alaratfonal viaw of 
(h« tino)a ha«d. dim) p««a tn>9nBAaoattig a^pm* 
us of nGURE 4 ond FIGURE 6. paiHotty broMan 
away ahowtng M alnoto haad. dual mdta fnk- 
(no/boafingippAfaaiiintfwopflnMeoaifnBPosi' it 
tion and ho^g a aoalid doctor bCida rweivair 
aasainter tar qioi or QMran ooadng on bta/tot 
FTQURS 7 la a ochonefle vtaw tfrnring a taal 
whangK and punp aaaant4/ canrtaecBd to ma 
shgta hood. iMJ oredia ln)^gto6no ^^ovate 90 
tv ditubtfng larnporatura oomraded Ink or eoofkv 
mstartalio the tnldng^eoAlnB ipparaais; 
RQUnc 6 m Q aide aTaMotlanaJ Maw^ parttaoy ^ 
Mn cwfw and atmilaf io FIGURE e «hlcli iluMtea 
ananamsihoooaiinohQaaarTBn&enMni; « 
FfQURE 9 fa a eiinpMad eiauafmt vtaw or a ^in> 
Ing unit wtifeh tiKimifls pcvetal oei^rng of no ln)» 
IngTcoatino apDorana en the prtmtng unft i'da 



PtOURE 10lBavieH^Brmirarl6FlQtJHC2lnMnkti 4fl 
a pair or ^pQoator rdlem sra moumod In (To 
uppar eradla and loMTBT cradla raqpectlvoly; 
FIGURE 11 la a tfdo elawfixlonai vim of a apfi 
fippllcalor roHan 

ftGUAEl2faapanspec(Vo^«roradoctorfa(ade 4s 
rasen^ir v«iicft (a omtraOy panlDonad ^a Goal ele- 



FiGuRe 19 Q a aeetlonat vfair tfiwvtf^ AaaTcng 
ongagamant of ihe qatit appocaror rotter sgalnai the 
partltfenaQai«lamamofFlGURei2: » 
RGURE 14 0 a viMr ^mflor to FOURff fl v^ncn 
^uiOatBS an aaamaitve (nldh^bsftiine 0mbedi« 

F1GURQ IS i« a EbTfitmad aide QlMUonai vfavora 
iUbsB«e^chnasaprorBQd4i(artnish«»^ aa 
ippOadpystmUtaneouaoparaifonofihaduaJappiw * 
eaiof foHar arnbadlmam of FKUIRE 1 4; 
FIGURE 10i$4cldaeletfa«onalviaii^pan>Ktneae. 
licMi. of a pan raifer fwvtng sapanu tmnsier cur 



E moumad on a ^ fountain pan; 
FK3URE 17 ia a atnpinad dda ataMteai via^^ ef 
ma duai enidta Wdttg^ooadng ^MnsAa, pgrt^ 
brolon owmft «^ Sucmaa fti aMnOve rt9> 
(ngtetf no Haad afparttic liaiulng a dngla doc* 
tsr Waria n i ■ ai i iij f . ana m ap pBcatar roBar tnoutt^ 
on lha loMw crodla: and 

RGURE ia IB a ctda alMflenal view^ parqy in see- 
to. Of a single doctor vita applfeotor roOv 
aseanAfy hvftng Beparasa transfer audBcsGi and a 
$pOt tountain pan havfng aaparaie tauncatn eom- 
panmonte; «4h tfia ceparate teunain oompan- 
mam bamg oasiad atti dtBTwrt cnla er oeafing 
mtiartBte ^ aapBTBSB a»eresa aourees. 

Dfltaftad Daggrtoftnigf tha Prt#wwad ^wiactSlmatf^ 



Aa used tieratnt 0ia term ^rooeKad* ntt^a n 
prMno and aaeirQ ineChadk wiveh ean be eppfied to 
aimar tida of a ttjMBta, hcUxSno tfia enffeatfon of 
lithographic, v^iadeaa, UV^ounbla, aqveous and rieaD^ 
gmphlB inks and/br ooaflnga. the form ^fiubama\ 
retafB eo ehaat 0id wab niataM. Alsa aa used herein, 
the term *watanaea pifnttng pianr radora to a prindhg 
plBla Nawtng tmega Brass and hon4niage areas whien 
era el acphOle sid elaepMior re^pestfvdr. ^metlees 
prinring Mr racati t) on flf>tasad tr* >MhfGh deoe not 
oonftdn a ctgnlfieBnt aeuaaus oovr^ank ^Rvm 
0vphie plale^ ratam to a ftaeWe printing plate having a 
nnef evrtaea vihlch bvatafia fay ftnowhie fnk or 
coating maaerfai Tte y aph te prfnttng ink v coetino 
mmlai' raivato an Ink or ooat^ig material navmg a 
bate eeniimiant of either «at0. etfMnt or OVAcureble 
iqiM, 'UV<uitfiia (Rnogran^ttC prhtlng Ink and coadng 
matiriBr rafare to oMaaad prlnring Ms and eoalino 
noMriateihai can ba cured (dried) phetemeehanfcaly 

(B^esve to iMrawlDfet radtaflon. avid M h«ra a 
carTi^paaia or qMm eondctanoc "Aquaous prtn^ 
InMoreoalIng fnaMaf^fefvatoanlmcQrcoatinomaia- 
rfai net predomtnantty mains areier as a savant dihif 
om or vehlef a. a "TaOaf ^ai«r ratara to a prinnng plaia 
b»nr\Q Image araaa which are rakod ralarive to non» 
Image areaa tfvhlch era recsued 

Aa anwn In tfia exenvOery drawhoa. ^ presam 
iiwaniton la errteefad In a new and rnproiMd In4^ 
(no^oaallng apparMiai hereih generaoy daergnated 10, 
for aspiytng a^xaoua (lengmpNc or Uv<uabie inks or 
protecltwe andtar dacoraifwe eeottlngs to ehMOa or 
printed In a a heeKao or webbed, rotary offom 
praao. herein ganeralty deaianated 12. (n thH Inctanca, 
KB dmA m FIGURE 1 , tha MdrtOAsafing asparatua 10 
iemfitafiadbialburunft retaryofteoiprinihgpm 12. 
oich aa tfiat menubcbjrad by Haidetegar Dfuefe. 
rrasGNnen AO off Qarmany urtier fta dasfgnaUon Hel* 
dilberg ^aadmasur SM102 («r, I02cn0« 

The preaa 12 inetudav a pracc ikflma 1 4 eettf ad at 
one end. hBraEn the right endl to a ihaet feeder 16 (rent 
wNeh (haata. naratn dented 8. era hdtviduafy and 
aequemtorry fad Into tia preca. and ai lha oppostta end, 
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^ B ihM dflffWY Clicker SO in wtM iho frosHy 
pffmad MM are eutcM M nackid. tmarpaeod 
tetmn tfie ohaet favdor 16 and ma shesi aafiwry 
s«cMar 20 are tour BiMsntetV iMideil ihm prk^ 
unfa aSt 24w 28 tnd es whitfi can pdnt Dour tfHtf «n 
eefora orno ih« fnoou as tfMy ara matorrad throosh 
ihapraaal2*Tha pr1ntnounibfirah»ii«dwtminpiim< 
ing tafeart Ti. 'n, TB and T4 tortnad bf eda ftam* 
mambara la, 15, Eadipt1ntfnotDitffirY«f adaO^aryakia 
23 and a dampenar aUa 27. A tfunpatiar cpaea 29 s 
parUfiUy andased by (he ^a tFomaa on ma dampanar 
tidaofinflpdrvlnBunfi 

As numnd. the printing wrvb sa, 34^ 2$ and a 
ora aubBKamtaiy idaniM and of oonvanaortal dadgrt 
Tha tirtt pMng unhSZ ERcaitaa on Maad taafir cy(- 
Indar so.aptBta^nderOe, a usnkn ^flndar 34 and 
an liipoialu i i cytntar sa» ol auppertod lor maOan In 
pwatta(allBranQmM»aa9iinaprau«ttafrqni8ai4i 19 
wNch daflnQ pflntfng unit vmen T1. TS, T3 oral T4. 
Eadi of 0ia ftm ttwad prtnting unte 22« fi4 and 26 Am 
a tfonalar oytndar SB dteoaad to tranafv tfto ftaaWy 
prfnted shaata torn iha aQacam trnprasalon cytndar 
and tranM Via Ireehhr pKntod QhMti K ma noa prim- 
ing unit ^ an imannadtaia taisfar dnim <0. 

ITia taa prtnang unfT 28 indudea a dairvQry cyfinder 
4£ mountad OA a deOiwy choft 4$. Tha dflSvory eyttndar 
42 avpMttte freshly prMadahaal loaaklatoana- 
larnd fm tfw iBSi In^raaston cylnder 06 to a da^^ 
oenirayor ^^viarn, 9arMlV ^anaiad 4< 
fara the IrsMf printed ahaal la tfta chaai dallwy 
etaeicar m % prwm amaaring dvftng nnatora a fldc- 
t&la fi9vanft9 le moumad an tna daff^ry qrOiHar 41, ofl 
daacriMd and cBafmad ki U.& Potam ar«s,2e7 to 
HowarQ W. DoMoor^ w)M incafporaad hera^ by 
raferorwe. Tna ffedto etwarfrv r« mmitadured and 
add by PrtnHhg Aacaardv inc. or Dallas, TaKaa, USA. 
under is (rodan^rtc SUPjSB BUUE^. qpttorvaltyi a vac* 
uun-«G6ist« aheei vsmfer aasenMy manuteeiurad 
and cold by Prfntino Rasaarch, Inc of Daftaa^ Itaa, 
U.SA. ifider Hi uademartc BACVAC* can be eubea- 
MOd tar the delfvanr cranafar cyf ndar 42 and finiBCa 
c^ferinQ. 

The dalK/ary conveyor aystam 44 as ahoarn [n F1& 
URE 2 ta of eonv«nfloml daargn and tnckidaa a pair ot 
aiitiBss daAwy Qrtpper chains 46, enty one of fft 
chdwn eairytiQ ai raQuiar maoed hniiOum atono the 
chalnsi laterally dtipoaal QflPpar bore nstr^ig grtppar 
finoOT used to Qfto the leadlno adee of a fnahTy pnnad 
or cnadod sheet la afiar R feBues iho bebvian Iha 
in^pracaiort eyflndar se and doilvary cyfindar 48 or ^ 
last printing unit 26* Aa the laodtng adga Ifi gr^pad by 
tfiB firtppflf fhgev^ tia daffrary Gh^a 4a pyl IM fihaai 
ftawy ftow taat m ynfchian eyfnder 96 and canyey 
Iha fraghly pHntad or ooated fthaot to fta cnaai dal^ 
Btodwao. 

Prfv to naachlng the daOvary sheet atodar, the 
^naahty prtntfid and/breaaiad i^taans s paaa under a 
daitwarr dryar 46 «rf)ti*t irdudaa a eom&inotton «r t«i^ 
racf thannal redMon. nlQh vdodky hrt air Amt and a 



high ptrfertTBrice haat rnciehw cmwfy drying 
Iha trtc and/br the pmBttfi»'aWemawa ooa»o* pratfi^ 
obiy^ the dtfvary dryer 4a IrwtoS no fte hign partonn- 
onca neat rnofi&ffa odwser ta censeucsid oa 

f daaoM bi ua ^cation Serial Number 
03/11^711 filed S«tfTt>ar 3, less, artauad Infm- 
Forced Air Dryw and Boracnr by Howaid C 
saeor. Ronald M. Rantfaman and Psi D. Oepartf«var. 
eemmorty ssslgnad to the aaalgnee ol presem 

fo (nvanfie^HaanrdW.DaMoofa^andnoensadtoPiirttino 
RKaardv ha of OeOaa, Tteeaa, U$LA, wNcn manure- 
tiroa and nttrtcBB the dBUvory tfnrer 4f inter tta trade- 
mark AIR BUNKET. 

In ma Mnny tBy antedlmani Bheam in ROURE 3. 
(he tlrapftn>nguBha hag afi auvi»tfte Oflmlng plate 
PF nnumod on tha plaia cydndar. and norefbra nakhar 
an rtfiar nm nor a dinparihg aystom ia 
raqurod. A ftmgn^lc pmino plate PF to also 
mounted en aia ptota c^Mar ol tfw oaeerd prMng iiTit 

« 24. the fbrni rotlere of 4ia tnMrig rollar rtn 52 ano«n 
rnountad on eie oecond prIriUnB ^'nk 24 afe ratraated 
and iDcM M to prawoni plota eontta RacegnpNa tnii 
to 6ie«<ad to ffie flaaagraprve Nate Pf of the eecond 
prfntino teA «4 by iha irti^igi/toaiho aitoama* ia 

m A auaibiatiaaegnipnieprMnBPUBeFP to offered 
B,l. du do ^!amsum WtMiom Detsasre. 
USA. undarlBMemarfcCVRai*. Anemaraaureeto 
BASF /iwgngaeaaichrt or liAdgtetoi, Qmrnm 
wTifeh oTI^ a nitofatafiMgmphte pinano plaia ur^ 

Tno mild prlrtM utit 26 as fkirinoBd in FieaURS a 
arid RQURE 4 to eeuippea tor tttoDravM prtrtng vai 
Indudee on Inlarv apoambA GO hovtrg on inidno ro^ 
imin 52 arrwiged to tramfar MO tram an ink fountain 
BiweReggryN e pta te PmoimBdonthepiatocyfei- 
dor 32. 1>ie to aeoon^Med by 0 teunodn roiter a and 
a duoor rector 67, The fauniarn rolar fla prqfaete Into Iha 
inkteumatn6a>wn<raMponrt aaMr1aQapW <uplnk.Tha 
rrthog^Qphlfl prlnerig Ink O to eanstorrad f rwn tha lour^ 

« torn rolar SB to the Inking rvA^ train 60 by ma duoer 
reaer 57. The tnung loflar imin s uppdaa InkO laeie 
image oraaa of tfte Uthogr^pfOe priming ptoia p. 

The tnhour ap hii ; oranano lr«K Q to vanstenrod firem 
tie OthoQraphIc p/MIng ploto P to an Ink reeeptfM bfan* 

4 haiBwhtehtontoumedantiebtenkatcylnrier34.The 
(RKed Imago osn^ad aniho btonkat b is vansnerred n a 
fiibevate 6 oa fhe n^etrelA to banctorrad tveu^ me 
nip Batyman tfta UanM eyHnOer 64 and tM Iir^esston 
cynndar)a 

59 TTie Inlonp relBr arrangamam 62 iluevaiad (n FIG- 
tjFic a arto FiCaiRS 4 to •Mv^tory tor uM ^ oomblna- 
6on whn fiihoTaprtto im prlr^ ptot» P. n b 
undaraioed thai a dantoentno ayaiom 66 bavtng a 
dampanino ikM reaerveir DF to eeurfed to the tn^ 

S8 rallor train Si (RQUHB4>i but to rvtraqulrad tor water- 
laae or flaaeoraphto pnmir^ 

TTte ptote corMer 32 ol prMno tpm 26 to e^ppvd 
wtm a a aan a ca prMng Ate wslvtoaa priming 
ptotoK era atae retorred tn aa dry ptono gnphi c printing 
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3^0,187: RA. 30^; 4.08M83; art 4,B5W13. ajfr WK«i utir^ «8Wla6s prrono (W» WW 

«bla wmartm prtiflng jUtn con b« otnain^ from lenpMSBirv of tfw prMf^ M( art oC 

lUvy indudrvtt. Inc. of Ib)^ Jvpan. a <tarT|wnino tMtwiftB oMng ptoti mm b* doc^ oaiMlrt tar 

iyttamteraiittrttor«MAeTfa6BpiMT8,8rtw>ti^ i Qoed tmig« rapr^uefienL nn«^ ibr vrteriM 

(oO>b«ud) prtFrtng trm Is usad. The watvleBS Dfi««ng ofisdpMr^wahTOMf wmtefvprtnfrig ftataa PWi 

plaioPWhftslmtgaiu^ftrtnDiWmagoBmuwhlch ttteuetutBtynmsii/ytooentrtMwMtw^tm- 

am oitfaphniefftydrQphiDo and oteopKobte/t^tfr^^ ing piito surtatt art wsMbu Ink tanparanin to a 

raapa ctt fty. "ma wmrtaBS prMtng pCata PW is ^ ntnofli nutga. tar asMpfa (78-R o 27*0 

onvsvad ar «B^aa wtth tfM imtoa maa bavrg ro (go'P)« 

ranssad fvtth r««peci to tfia m-tiraga araav. "Rie RaranVtg to RGUftt 7. Iha raaarveir 7D li iiApiM 

(magamofihewalvtB^irHnaplBlaP^ Wcorcwirt wNthiatanparniraoDnDoBadbya 

up with iha tiaiagraphic or aqueous prifTtfng Ink whtt ia hni ashanger 7i . Tha toffpomva avMQrt Irtc gr 

tmnafarrad ^ tha appfltsator fcflar 6B. Mi ayjaajs coiCErigmatarlatbckou^byapoeMyadiiplacamam 

anddt<ba&rtfn)«BndeaaflngBBraKp«iadtontna u pt^taramMaparlsttHapimndmu^M^^ 

«jr70arthaai*«»»anQarTifrwnaaotfC»7Bihfai^ 

The OfMng t?^ or fioaifriB ie iMr\ stantfairad trenr tfia a o^^pbr oonE^ 7S and a ream oondUt 77. TTta haai 

fn^rvwtoanlnkoreoatlhor^^ «Khsn9«7i coofBorhfcBtieW<orcoaar«nwteriri 

laprvnedoreomdonio&aMrataa art malnuira tftalnkareaailrgartawpMnBptB^ 

insrfiDmaprtntingiafaa,aAan9^nleplBfi0PPera a ^rflhin ihedBsirad iwi w l aii p ai MU ra range, 
««tariassprtnangp(MePWTanioumadotfQr araattM Acooidbio to one atpaet el 9ia praieni (manKoa 
paddngauBhoatfiebttnKitBonthabtanMeyOrtar equeeuamaograpMeMcvnitfiigmttsUlbiW)^ 
a4.lara)ttri«riaBstrttatQdbypnamomPneB(nprMrB lo tha appficater relar «a vanctara ma aque- 
unfr de at PIQURe & An admaga el ihta anematfva ocfftanetaptdc Ink ar casting malarW te the ^rtun^ 
aiitirt(mviiiami9iewater»Q8apMaPWarmaflm. « piata cFiguhe 7), wtM may be a wotariaaa prirtng 
gmpNapiciePPaArMHtambfwpponedotrarihaUan- pista or a taeogmpnte prtndng pice. Whan tna 
M^ndarbythaMertyinoblahMBeromarreciiani v«teoallhg«ppavsh«iawaa44yapply»tgQquoai«ffl» 
pa£Mn»TheradaJ40ffQ6fenahdafMoftharaciaam eyapNc tr«firoD«tnp malarial lee wataHaaapffniIng 
bianM b po>rtaa itrthnn, podih« angaganwnt piataPW,ihalNdnginiBriralnsiarairaquir«d.artb 
battfraanmaappfloatorreneraMaiiaBaanHcplste x rettiaad away <tQmthapr»mng plata^Baeouaaaie vis- 
or waMeaapCala. 606f«r ol aqueouB^tofigfapNc prifdng tnk er ceding 

tnihakafTangement. aplaiatenoimaumadonthe rnatar(alvariaaiMihfanvaiatura,NianBGeaaarytahatt 

Plata cyHrtati 32; Maod. a »atenaa» (Ada PW ta cr oeoi the aquaouaffiafnyyhTc prtngng Inker cpctlng 

r7mnladenthabiankatc)rCndfir,andihamkadin«toe MonaitocaRiperiaatatorBrTtfemtaiTipartthjraverie- 

onthewttsdassprtmfngplaialanoiaftBatbiAteinfitBad m tionsnmatmtfnthalnkvfGcoi^lnaprafenadMmi- 

imnsttfraddlwtf/fM^aftatariaaaprlntlngptalflP^ Ingmng& 

lo the n«s^&Tha war camponantorattDgraphic Par eamptai fia taitp«atM el tte prfmlng praaa 

trtc on ftw fraahly prbttad chaai Is ewporated by ragn on vary Iram araurt eo*F (15*0 In «>a mem/»^, ro 

vaioaity.hai elf dryan art Nghvotuma heat art mote- Bfourt eS-F (29^ cy more in tfta afCBmeon. The via- 

tue fiidraem sa that ine fre^ primal aqueous or « co»ty of aqueeuMloDgiapnic prl/ilng WK or coaling 

fieiegrapNo ink rc dHad bafm tno eubstraie «c prtncad material mn be mar^ai/ high wMn tha an^lant tam- 

on the ne«t printing unit paramra of tfio pres la near 60-p ml the vis- 

ffalarftio now m Pfouns fi, FIQURE a art oacfiy can be mBrg^naUr m when tha ambrent 

URE d, ma inMng/botting appamia 1Q la pMnalbr iarTperaturaefmapr^ciQeodBB5«F(e&-C).Conia- 

rT«imiadenme6kiflfmmeai4,i6mrreiB(ionaboutBn «) QuerTay,h(adeiirablatt6entroitfiattmporatiraatih« 

am X The tnMngfcaatUng a^paiaiM io inek^ao a aqyaoua^tacagrffpnteprtri^virM or coatiha material eo 

fnune60.ah)fftrau6emotor82.alewarQaartrBln54kan Mdiwittmitfmainthacuf&eeTarTpvTOrvef wmefle^ 

upper gear train 63, an appGeator mlar 6&, a Mad prlnttng ptetea wHNr) tha apacffiad famparHtura ranga. 

dociDr btada aasantfy 60 (PlfiURE 6), art a drtp pan Moreover. ih» InMbaetfng mataftaJ tenveratv^ ^uld 

0P» al mounted on the frame fio. The aidarrial pertph- j& baeentreUedtomaMnmat^orateequaeua^aio- 

amiBur^oimaappticQiQrrgiarssfainttadbyaan- 9Vhte printing Ink or eoadng matarttf wkhin a desirrt 

tectwthpQied aofifing fnatsriai or mk cQfitatned In a rmnga whence ink or ooaBngmBteifal la being uaed in 

fflWwTa onnedlariwnnflffioaBphie priming procesaM. 

The fiydraulie motor 6Z drtvas Iha appficator poQar Tha appUeaiar rooar flB is pretaratfy an ar^lox OuU 

ffi QyndtnBaauay wan ma p(a» oylnaar S art ma «9 metartng roQar which tnans#«fi meaeurad amouma or 

bMeotcyDrtara4tnfea99onaeteanRPUearmBlalg> pfMngtnkorcoaftigmaiarlaltoaBlBleorblfintolTh* 

nri from the press drive frnt nhotmiad) art a laadba^ auftea of an anov relar ta arvoMd wtm an Brror el 

ajgnalda*mkpodbyatuMneiar7XWN)aahydM6 daBetywcad^ahaffoard^raactensretwiadast-ettna*. 

^(neioriapretan^ other ctrivemeafBsuohaa an h*ar eoaitnafrarn tha Mi^vgir 70 taM torn me caKs 
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as ^ iflflsi r^lor ftm threuQh ftm rtterv^, TTw 
mtftf BurtM of Ih8 inta reOer ts i4oetoratf- 
or ocnpirf) by ctuii dooor tiAMs mKCBBto rmvQ 
QxcM Ink or cooAtQ matorW- TTtA inH or eeafirv 
(nemrad^tfio snpn roOor !• nat ooro^md m 
colB. TT» <UB) doctor btidn fiBA. 689 aln saH (h« 
sU9pl)rraMnw7Q< 

ITIQ anlta^ apptoor rolfor 66 is GvQr^otf ond 
Of eettsructad (n wious dlammm tnd Imstfv, oa>- 
tafitng odlo of ^<vtouB aiz«$ 4nd cftspflB. 1>io vQlunra^ 
r io oafMd^ Of an onkn rqlor la de(em4fiftd by eaU dc^ 
■nipo Affd nunter oi calte por urtfi ami. Dapmdtno 
mn tho emondad appGoadon. tfio cafl pmm rnay ba 
line (mrv errtiHl oetto per unit area) or coarsa (faw 
tarQaoflii&perunnaiaa}. 

By ««ipty^l tna tnK or esaima merlaf tftroui^ 
Mdna/^oattng apparetua 10. imra tnkorcoatln0 nvia* 
rial can ba a^inad to the fihool B aa oQimarod wilh OM 
Mho reitar train or a imoomphto 
ver, color Intensity la avongar airl rai« tariliBit 
bacm«a iha oquaoua or RodapmpMe ink or ooauno 
matartai Ic appsad ai a mucft rtaoyier nm thldvioK or 
wafgN than can ba appUad by ma thhoarapMe precaaii 
and fha omoua or ffoKooraphio ealora tre not oiURtd 
^npantno SQtutian. 

Preferaby, tie saled goopr Usda iff orrfaty 66 is 
oonatnieted oa doscrted tn US. Paurn 5,176.077 to 
HMwd W, OMoora, oo4martor and attionaa, 
la inoorpomad ttmin by retaranea. An advwiAQe of 
usifio a oaalad racarvo^iB (Mttedrytnp inkor Qoaiina 
maialat can bauaad Fiaidhrtno tr* voooGno mnartal 
can ba used in an open ibunain (paa FIGURE 6); 
ho«Mf. open afir ea^ioeura CBIM ihe water and toh 
vama in the rasl^ng inKor eoanno matartai n avipo- 
rata te^tar, (bus causlofl the Ink or ooaiino matwiai to 
^ pramaturaly and mnoe vtseo^ Moreover, an 
open ibuntain amlia urnvarKad odpts imo ma press 
room. Whan Iht coaled doctor b(M aisantly to 
tad. die pun^ (ndUB6 7) ^wNefi ctrculaies ink cr oo«^ 
ing notarial to ma dootar Made head l« preftarsby a 
psrtetansc purr^ %ifhreh dooa not irgac! air tno ma teeaar 
iriaa whkh supply the inft or ooating rasarvolr 70 and 
ha^ « pravam ma tafiBfcp of air bubUaa and foam 
wimtn ma ink or eotf ng matarfaL 

An 'wUnghoa^ QppartOM 10 rust^ an aiisfw 
tfva appncaior roasr ananoement la ilkjB&«ted m RQ* 
URiS 10*13. m mis arranoameni the ananved 
mrterinp aurlaea of the antar ^caior rafimea 67 
are panltioned by amooth aeal aiutacaa 66C whidt sep- 
amtaa a nrsi onoravad pertaaml surtaes pwta MA 
frora a Qoeond anTHvad par^heral BUtaca ponf on 66& 
UKa wl aa aimom seal aurlkcas mo, asE ara formed on 
ma orpoEbe and portions or me topficaior roffar ss fsr 
anoawi9endBMt8i34. iS6(FiQUftti3)ormedoaar 
bU4e raaarwotr. The tppar applcator mnar 67 has 
enarBvod ante nrmrlnfl aiatett 67A and 67B wii}en 
ara caparaiad by a smoom seal band 67(1 

Rof»rT<hg now to PK2UBB 18 OflO TtGURS 13. ma 
raaervor ro oi tha doctor Woda h<ttd aa la partidonod 



by a cuoMd seal olamam ISO to fbrm mo i 
Santera Tqa. TOa iTiaswl slamam laoit saoaidto 
the doflier tta* bead wtiNn an aimUar gma 
. The seal olamam ISO ia pratsrasy made of p4r 

B umrnafyetemoromorduiafalairasiaariltaamffiBtartat. 
The seal eleniam 160 b angaoad by the aasj band 66, 
thus tomiino a rotary ca«i vhitfi UodB the laaiooa of 
>ikar ooaflnD fiiatarial ikecn ana faaoMlr chantbsr into 
the omer reeen^ cnaitter. Moraorar, ma c««i band 

10 prwridaa aa twiprtmad or unoooiad area vhlofi sepa- 
rates Iha pdntad or ooalad araofi torn aaon other, wisch 
k noadad ^ wk and turn prtmbig ieba Of otrtr prtm> 
(rtg Jo^ «Meh prtm M mora separata Imaaas ontt 
IhesBmaf 



^ Anomar aoomtBoa at the apOt vp^mr rolar 
errtiodtRient Is thai t anabiaa fioQ Qrnm itBoyVUe 
ims or mfirto maisrtals to ba primed afntmaneouBiy 
^Mmm if» sma M i mtu^fc. pfindho gnt That ti^ ma 
raaacvw chanmafs 70A. 706 of me upper doenr bMe 

J9 BBsrTfetyoanbasuppOad«imcoid»mkrtieQwlnK 
lor enn^e. athaa the reservoir chan^bera 70A, 7QB or 
the lowar doctor OMda atsentxy est ba B^pflad w(m 
inks 01 two adMtovd eoiom for aaampia opaqua wNta 
fnk and Wua Mb THapemiila the epaoua vwNle tiKto be 

S9 9fTpfimm wvtmaoQidW^Bndmabkielnktobo 

tn any Btft^sraphte pressi 

Moranfor. a caialysi on be used m the yppar doe- 
tor bteda raaannlr and a mao^o hkor ooaenQ ntttarW 

ap can be used tn the lDs«er dootar blada rttOAietr. TTtis 
can pwidte variouo tftoda^ lor caanpte (mprowod 
ehamic^ raatctar^ and niflNr oloaa (avals. 

The fi^ applem roitar saeHons G7A. 678 (n tfia 
upper cradapoaMonoen be iMd for apprytnptmo sap- 

«r arete tr6m or ooalria matafftfs dnaJtomeouelx for 
•nrr^le naoDoompMc, oqwouc and uam-vfolat cuablB 
mte or coa^ maiarfata, to sapamia sutaea areas of 
ma piata whUa ma low «pCeafer rotiar $«:eane G6A, 
6BS can apply en Wiafar layer and a m ter oNin u^ au- 

^ lefeodloQfortimunanaeuelytoBaparmaatantstBunace 
arasn. Opdonalty^ «ie maMha surtMa porttona 66A, 
66fl can be pmoed vdm dtfleram <^ matsnrrg oapao- 
Soa tor pfOMldlng dMamni printing abectt wN^ are 
bslng primed dmdtanaouii^ For aampl& (he ecraen 

« ibie Eount on one haff^odron of an aiAox appEeator 
roiiar ia praforsbly m ma range of aoo^oo dnas par inch 
C70^ Inaa par en)) for heil4ona Imaoee, and ma 
SEToen fine ooum of me omer haif^aetlon Is prerarebty 
inmarartgasfiOCMO Inaa per hch (39-116 Ghea par 
firvOiaro^ooiraraoA,hl0hwetohtapftfcatienast^ 
at opaque MhltSL This ^ananaamant in eantilnaffon 
tMm ckai dppGDBior roHem fa par^eUarfy atftwAgeous 
%vtian uaad tn connsdton wtm \benc and turn* prin^ 
jobs* 

ss Ra^mngasalntoPldUREa^fnitaBdofueingme 
G8Bf ad dociBr blade rasarvob' BsaaiTMy 6B asihcwn m 
PIC3U 6, an open teimln assanttV 69 la pnwidai by 
mstbuntain pan S3 whieh cenalna a volume of trtW 
O or coaDng mater iaL The nqUti Ink or coalfaig matwial 
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l6 (mntfairid to ma appficaaor lodv 66 by a pMi r«flBr 

55 whi^ btm in eeniM wAh M Q fir 

In M iminsln pan. tf a QpfiK awieatar roQp k uaatf. t>a 

pan roRar 66 tt oiflo cpfli and «ta pan b dmdatl into M 

pan sacflQns SSA, 638 by a aapamor ptata saR aa « 

anoMlnPlQUhSie, 

tn tha alkamcM ambodlmam ROURE 16. ihe 
pan raoar sa ta dvkM into (M pan ftinartvefim SSA. 
S5B by a eemntfy toGAaoL annutar graoira 591 Tha cap- 
amtBfptaU58Ptsrioai^wiinuiai«loar«filyar«nad '0 
w(ih the or^69^ so, but doaa not touen tha a^dnhg 
reoar facas. By Ihb anaim aii i ant baa or nwa N« or 
ooaibg masartili Qi, Qz ara contatnad vvi^ tia epan 
pan tecdana 96A^ 66B ibr tnmtor by tna gpli pan roflar 
saesons OSA. saa ro bp ae^ wj i y. Wa pamtta mo or r# 
mora ftBoeograpnte (mv or aaainfl nwtarfala to ba tran^ 
larrad to ^ lapamte bnioo Ofoac on iha Plata or on 
iha talante of the aama printing uriL trvB armnoamam 
ii pard^ilartysdwafSBooDuafprwortc and tim priming 
jcbaorothorprttiflngjaisawhlchpriniiaoQrnmova- ^ 
rate tmaaaa onto ma aama citeraia. 

OBmo 60 or (Hq imano^oafing ippama io 
Indudai sida sfvuvi manrtoo 7«, 76 wtvch aunpeH 
ma appQeaior roOar 66. gaar imin 64, oar tram 6& doc- 
isr btodo aaaanMy 68 and ma 4r(M movr S. Tha 
apploaiorroilar 06 b mounted on i&AofMi88A« 63B 
whkm ara wpportad 01 opposfta ancto cn a toarar «A4a 
ananH^ lOO tofmad by a pair or aitfa iiaipat manr^ 
bare 76, ao rmwi hM aed«l8 79, 61 and rairinar capa 
ioi.ioa.ThaaA^tfiaftoafttflaoafv«dMfelarboBftn0a m 
106. 107 wnieh pemtit frae mtolon of mo eppCeator 
roller €6 about m tongttudinat aida Ai (oiM A2 tn ma 
(^roadlfi). *nia raiainor oopa 101, 109 hold the aojb 
shafts B3A. 68B and oanrtnga loa 107 in ihe eo^cats 
79,61«ndhoidmoappiieaiDrrofl6r66(npare»aiBfbr»- if 
nm arith tha pivot odi X 

TTM side BiAaon mambara 74, 76 ateo h»^ an 
(fiparatfia aaaarrbiy 1Q2 Bormvi by Apak'of dda ttjp^ 
port membara 82. «4 «hlen are votlcaoy quoad wtin 
ra^acitomelPirar6ldopktaa76,SO.eaflhonidalOO» « 
109 hsa a oatr or aaekaia 79, ei and dS. 661 raspae- 
tfv«lM tor netflno an appdcaer reQar 66. 67 toritoM. 
ooatino or In^D'ng angaovnant wfm ma phrtting ptut P 
on ma piflia cyVndar 9Z CTIOURE 4) or ^ a priMaig 
plmaPorabtanf(aiaanthabrRr*aloy0nder34. « 

prararabfyi ma ^dcattor mnar 67 (FIGURE a. FIG- 
URE fi) mo bppar «radlo (ptota) poehion fa an ondoz 
fo(iBrm^tngaraal(lant«anararfitffaoa.in(haduai ers- 
dte amngimant aa arioain [n PiaURB 2, ma pras3 
oporaftorcanquicMyehangafmmctoMtiWng/to^ a 
to ptaea inkino^coaUng wimin mlnutoai ctnea it ia onry 
naeaasary io rafaaca, ranM and r^QOlton or rapfBoa 
meanaOeatorroDorafi. 

Tha oaDQbtBkr Co ajmUlanaouity prhf tn tna 
ora^moda.inoaauoou9moda,mewmarfaa8modah a 
or (ha awaraphto modo on dKtoram pftralno urtto <d mo 
aame Wiovaphifi proaa and 10 prmi or ooai ttom aimaf 
me ptate poafilon or mo fatonfcat poafTton en any ona ar 
thg printing unila is r^aired m harafn aa the 



prtni^ pfoeesa or 
LrrHOFL£X» fa aiTBdam&ik or Prmttng Rasov^. he. 
Of Oalaa, Tfagg, U.ax. moAsa^ Kcanaaa of ma 
praaant Invantion. 

Rafarrtng no« to FIGURE 14, an in M rt g teo a rtng 
apparatus 10 hai«ig an tr^tngfeoaUno assembly lOd of 
an oAamathfB datfon to Instanao m ma cmda 
pQBttton tor oBMrtng and/br ooaang rroiartar to a 
Ptata p on the plito Qflndar 32. Accenting to rnto anB^ 
iwWo Offlfeadlmant, an ippOoior roOer €7R hovfng a 
raafflart twtttor eumm to aeuplad to an artox tiuU 
nwtaring rotlor whicti oaji&tora rnaasurad amaunts of 
pMng rnk ar cDatno malartBl to tha pUta R lha tnikw 
nSar in haa a iranarar sutoca consouc ta d of matal. 
cemntfo or eompoilto matartel aihitfi to an^ffM v^m 
oalto.Thara6tbamappl6alDr rotor l» lntOfpQa«d in 
firanafar ongaginiM Mfm tha puu P and me matar'tng 
ftit&ee or mo wim reSar 111. Tha rwiiam trvtiTar 
^Mtm ti me BPpleaiDr ralor 67R prowldao urttonn. 
podtva angasftntan artm the ptoi& 

Ratorring near to PIGURE 17. an Ndngtaaitr^ 
apparama 10 hnring an ailamatKra MMngtooattng 
B^enviy 1 f a to inaiatlab to me Mar OKdla aaaairtoly 
100 tor appfying flaingiBpnto or aquanus tok andtor 
floaCho malarw 0 to a ptoia or fedanksi nmmad on the 
btonkat cyMar 3a. tnsta^ of mtng m« caaM. dual 
doctor btoda raaarvglr aMmbly 6a aa ahoMn to PIQ- 
URE a. an opan, atoflla doctor Btode a/tac rolar 
assantKy 113 to BUtodod v>fm fiquld Ml O or ooafino 
malarial Malnadm an apantountoto pan 117. Tha 0q- 
iM ink or coating motarto Q ia varstonod to ma 
angrarad tranBtor aurtooa o» Bio anDoa foBir 66 as K 
toma tn me tountato pan 117. Beeaaa ink or ooafttg 
matarta) O ia ramowfd torn the enywod tmnator aur« 
tiea fay a otngla daoiar btoda 68& Tha UquU Ink or coat- 
ing maiarial O to pumped from on oH^nw aoureo. for 
oaihpta thadrum 73 snown to FiQtlRE 17, tfvou^ a 
ft^Iy eondutf 110 into ma lountoin pan 1 17 by a pwrp 
120. 

ovaratt inhino or eoattog joba, me molaftos 
tmnator aurtioa of ma amaat rotlar 66 aotianda over its 
ar«iro paf^pheml aurtbea. Howram tor oanato pnntfna 
ktos wNch oilm two or mora caparata fmagaa onto me 
coma otoata tor axamplamlc and lum prlftinglapo, 
ma mararfno tmnatar aurfkca of iho amTor applleaior 
rolar 6a Ib porftfonod by a eararaly locatad annular 
urtiarcui groowa sec whiOh aapamtea ftret and second 
metering vonsfar curtooaa 6BA. 66B as ahowh in PiO 
ORBllandRGUREig. 

The Ginala doctor blade 660 has an adga 688 
which wtoes BiffHitaneaucty agalna me epih metering 
tranofor eurfooea 664. 6681 tn thla eingto btoda, apDr anl- 
toK rotor ambo^mant 116. [t t» naeeaaary to proMida 
dual A^ptysowneai^ tor oanpia drums ^A, 700. dual 
tuppfyfinaaiiBA iisa ana ouai pumpa ifiOA, 120B. 
MoraoiMr, tha tountain pan 1 17 ia a)G0 spa arvl tna pan 
117t8dMdedimoto«pancac6oAa 117A. 1176 a 
caparurpfaiof^t.esahown in FIGURE laTbeae^ 
aretDf ^te ^t^ ta oamrany aSgnad «tnh me ivtoancut 
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dl«potiSon<FTGUtel7),ltihaUdbiun(}e«t0altfmt ' 
The a»ngt8 titat, spffi bt^Iak i^g^tor mner mrrotf 
113 can bQ mounnd and usod in tho imr emdr« pw- 

According to ftfiolh^ ftipset Of prtuM (nw* 

onhommiiptvaiptnfiasp. 90PwhlA«flowsfh«^a 
hMd. dMl crndtfl intdn^Amting spptmits lo io bo 
mourns on any iHhaamphfciyNSngunl R«iMln0fio 
PKSUtm a tho horlzanial plwot gina esR GOP m 
mavTM w«h)n iha nnaiflnal danpener «uq 29 of » 
trie piMno (ina ore ••curat to the prm t*tf> 
fmfimlo. Is.fwpaoWohr.r'reteitM^OMpMtupport 
ptiw BSP. sap ana aMrad ta ffw pran iUb tenes by a 
thTMtf ad feBtanar. ITw pN«T et^^ pina OT rscalnd 
wfth^ckniBroponb«»6fl.90«htehtm«fMctmaf^ 9 
BAWori mornbara 7d, 78 of iha inUna^Qotlno appBTBtic 
10, Tha hoKaomal aifipon pina aap. 90P am tffipos^d 
rn DamtlBi alonment with ratiiianal vac X anl wnnina 
plate qrttndar and Nanlq9t qrflnder, and aia ut lonstTUdi- 
nalsQenrnamwiihaadioirtK m 

Pretamur. M pi plna sap, 90P ara iDcaiad ki tn 
danpenarmoceaBaDthaiiharotetiml naa Ai, A2or 
lha applicator roam 06, 67 ara e(wetadw8hr«iP«A to 
ttm nip concaet poirita Ni . ML ^ mat mrwnwt tm 
irenstor potm batawan (ho appOcaiar folar G6 ana a » 
UanlimQn tha ttantat cytlndar 34 (aa ahoifen m FiOups 
B) and oia nmalar potrembveai maaBpBator io9«r 66 
and m p(ata on lha plate cyUndar 92 (aa fihgiNi n ^ 
URE S) qra aboyo the radhja (tnoa Rl . R2 of tha plaia 

mfts tftQ Mdng/iEoarino apparatus io bmo^ cMshIm 
to retract ^ appffotor rottar 66 to m ofMrnpfwston 
pecfilan raM^ to lha Uanhet cytfridflr in reoperiM to a 
■inoto caanalon Mca d tha pcwar acmacar amw 
l04Ar t06A,<RrT«Brt)r,9taappoeatorroqer66i'irmed « 
coiintiFcloekMfisa to the on*Jmpratafon epMivo (M- 
ttoaaa shown in FKaUREfi 4. 3, 6 a/vf a br a filngia 
mcfion afroka of iha Bciuator anw loaik 106A, 
rB90Cttyal)|i 

PrafarattsftmophflBtplnsaramadaolatdalahdtho «r 
elda «upponmQAt^ ara made of atumnuif^ lha 
steel pnrot pcna and ffM fiJunnman oeoar portion Mar- 
tno the diuiar opanings oa 90 tomurtg a lowfricBon 
lournal. BythfB afranoement. tha Mng^ngaopam- 
tua 10 (a froely rmatafaia docMia aryi ccuI1tMdod^ » 
^ wtth roBpeot to tfio pivot pina eep. aoP. iVp^ 
tha Bra lar^ or raiaiton la appro4mate(r CO irfia (about 
1 4 riiTO)« C>^n8oqu«v0y. lha tnianofeoafino a^^ 
n Blm^l^aDy enelMd iMthin the dwtpenv ipaco so 
of tha pruitfttg unit In 9« on-frrpresslon posUon and in ss 
tho oiHrnpraashan pes»on. 

Tho aacemdloa 100 and 10» pocition the 
appQcmor roller 6B En infdng/^np aignmani mo 
pmo cyVndar or uanhet cyfindar. raspadMy^ whan tha 



knBTiatooaflhp apptntua 1 0 la aMandad tt tha operaif^ 
(QfvtmpraaiQn) pahton, Mormv. faottuia tho ink- 
(noAooafiig appamiM 10 is Instated artm tha dvm- 
enar apseo 29, ft (a opaua of #oaiy mtkig Mjon a 
snan arc am BMdktg and ratrsdha wOvnit bofn9 
obaouctod by tha praaa alda t^amaa or ochoTDartt of tha 
Prfnfing proB& TYita mik» a pocBfttf a Io Insdi ata tnic- 
(na/boaOna appamhA 10 en any Mioaraphle prtm^ig 
uNL Moroo^aii haeaiaa ^ tft tnarnat mounfno poiMon 
within the daiTponv «|iaca lha pnoiacfien of the tn)Q- 
Erto^Boaifirta appamtua 10 imo tha apaea boMan prN- 
hg unQa la mlrdnaL thb miraa unrosbletad operator 
aecaaa 10 the prtm^ una Whan aia vpCkaor ha^ fa in 
tha varal^va (erHtifvoBalon) and raOacM (off-lnvTC* 
«arT)pocitlQn& 

Aa cho«n ft FIGURE 4 md RQURE 5, rawnam 
Of Pia tr#Bnpteeaftifl appaiaM 10 ia ootiwiyrhvipiiee 
ftomthe raimad (ofMrrpraca^on) pisitton todta e^ 
afiyo (orHmprauloro potftfen. 

Anoitft lha danpenar cade Matttton la pre* 
fofrad. 9ta MdhoABattr^ ^par^us 10 can b« ^aptad 
fer opofition on dio doMiy tide of ma printiio untt. 
»ih ma ht)«wA»alhg apoanbia being ntoMUa frema 
rttraetad (QfMmproiaton) poaMan an orHnv^aa^ 
posWon far ay ^ao afneni or tha applicator raAer wflh 
aitttar a Plata on tha ptala cyOndar or a aivM on tha 
bianfqst qrfndar on the daUMry «ida OS of tha phnUr^ 
ML 

MoMrnantoflhatradrt0^boaanaappamiua lototha 
opamowo (bn-vnprflsaior^ pecfUon ta fMOdueed by 
pom ocamora. pratarabiy dai«a octina pneimtie 
qf(rnd«rc 104, 106 wntch nova ooanMl^airBcisto 
pONrartrandararma 104A, io6A, fmpechm^ The rm 
pnaumatfc cyfindar t04 is pIffl&Ky oovpl^ to the pioca 
fram4 u ay a pivctt pei m and the eacand pnaumitie 
cyMer 106 la ^MoaOy coupUd to tfta prtta ttama 15 
DyapKn«pinito.atra4)onfeoto«efMtfvB aduaionef 
^ pnaumslfc cyfinoara i04. 106. lha power trtntfer 
ams lOAA, 1 Q«A are Bvundod or rmeud. Tha power 
vanafer anm 104A ta pfwottliy covpiad to tfia c'tfa uip- 
P^ mamoer 74 byapM pin 112. IJkDwrae, tha power 
b^natorarm lOBA ta pwota^y caifited to lha aide aup* 
port member 76 by a pwof pin 1 14. 

As tha powar arms odandr 9ie Inltfa^otatfno appa* 
raiM 10 Io roBiad ctocMaa on the phrei plrw dsP, OOP, 
two mM« the appneaior roller 6fi io the oi^imprft)- 
won poatlan. Ab tho power arma robaet the ini^ 
Ino^ooatar apporHtui 60 ie mated oauntvdo^ca on 
tha pt\«l ptna aaP, OOP. inufi iTsMino the apone^r ffilf fir 
66 ee aie orvtn^asalon poettfon. The tortQua applied by 
tho pnetfnaHo aduatora It IranimRted ie the Int^ 
in9A»aiino appams 10 irvough the pivot pin 112 and 
PfvetptnIK 

Fine a4u6lmam o| the onHmpraedon poatikwi of 
ffta epptator roller rdafi^ to #m ptate oyfinder or the 
bfankai oySntfer. ard of the prectura of roner angago- 
marTu)aprA^byana4i6tiUestDpa6Gembry ns. 
Tha adiMM ctQp aaaerrtfy lis haa a l^yeeded bon 
1 16 ie engtioatae wnn a ban crank 1 18. The bei 
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crank 1 ta to pjioitfreei4Mta (ha 8ld6 sbppttn ry^ 
bar 74 on 4 pcnieo. Orit tnd Of M M crtnk lie (k 
onoagBba tfran^ Mil i& ml a cm rolfr 
lee to mounted «v rmitian on its oftpceftt ord. TTw 
flfftWnff point o| ■neaawnent to i^uatftd by mcatfon of 
tho bQ« 116 GO (nst iho tppftoMr roOir 66 to pi^iriy 
poGitionod tor ipldyioteBaflng onoaosfTimvAh tfw otite 
PorUanMBantfprovitemA dodM mojm of Hc» 
tnpteoitfatp pfBMUOT #ie tnWhQ/fcOftrir^ tat awtiy 
GO to nvMod to om Qporadvo ooirtta 

TWa arrangomom pomte ^ IrHko WfM/teSno 
■ppaiuio to opoTM offlKfiveiy wQhout enoovcNhg (n 

and wttfout UodOng or obooustinQ (0 ttio cytfrv 
dars «rf r 0 prfnCno unfto wtion tha Intoo^oailns 
mew to h ttM atfondad (ofM^nprtnorO Dos&ton or 

trHna Mta^fr^appoBtatotnttiaMCmccDtfml- 

Ibias can bo dmiriad and OoKad aumiMlcBiy whOa ma 
annttnopraeotomnfna atwaUaa^ihanmvprasataa 
baafi Btcvpad tor chanaa-oi^ ftom ana job to anotfior 
or ona pi mk or coatiRo tt anotfitf . 

^Aavatao ore pflmod or ceacaQ Mth aqua^ 
ois Heaav^pttfe prtntma tnt9 reaulra vtf ae(v hoi 
■ir tor dryfnD. Whan prtmlhD a taoBmsM hk aueh aa 
epaf^ affiha er matallc oo)d» a is Qh!^ naeestary to 
^vlho prtrtad oabaOaM batiwM prt^^ 
««rprtn«ng iham aaoaf^ to fhe preeom irwenOon, 
tho Macar nmponaia tm ow guriaoa of the fmd#r 
primad or coal ad aubma S to avapomtcd aid 
high vatacR^ hot atr fntarwiH dryor ivid Mgh xotitna 
haai and mouaura onraeter tmka 184, 126 erd lae, as 
iHo*m In FIQURB 2, Rt3URE 4 aff) TOURE 6. 1»w 
dryar^aoroeCor untfe 1S4> 126 and iza aia odantsd to 
^^act Woh vQlaoity haalad air onto tha it^mf 
prfHad/taoatod eubevataa so ihay era hnator^ br tha 
iRpresston cytlndar 36 and aia imarrnadraia amter 

kid«r 30 and to the fcTa)raaiten aa of aia 

prtmins unft Br tnar Bfranoemont iha «rachty priraed 
ftaQmphlc Jnkor fioulng matmai i& driad banra ma 
nteratB 9 to ovarprimad by tfianaxt prwino Ml 

Tha niph vvfoofty; hoi air dryer and Nflh peiteim. 
aaea haat and moleniri mcm» iwts 126 and 
lea utBIca Hqh vdodiy air jeta whia cm ord braaK^ 
to iho motot air layarwNchdnaatDiha curfeoa of aaeh 
frachV pr^ of eoam tftaet or With^ each 
dryar. high velod^ air to boaM as ftfloM ttfcas a 
rastoiBnca haatbiQ alemont wimb an atr dgRvery baffto 
(Uis. HIan vaMbr ieis or hot air m dtoehargtf Pwough 
(Tiua^a ajfflw apvturoB tnta an aqaoflura cans z (fid< 
UB£ 4 and mum 9) and a»o ma Mnty 
prtmed^doatad arm S aa a to transfarrad by ih« 
amn eyfMar ae and oansitar dhxn ao. ra3pec8tf«bi 

Eacli dryar aaaainblV fielute a potf or atr daSvary 
dryer hoMtotaiU 126D and tvhieh ar^vrenQ^ 
In cpBcad. aid»^«dar«to6anQhvL Ihahtohvafed^, 
hoi «tr dryar and high par farmante haai and motoaaa 



MBOor unfto 124« 126 and m ara pratomHy n^ 

ctrucbd m dtodotad M ofrpanShQ ua PatM Actf- 
eatiea Sarto) Kd. oanaa^ fW 04ebar 6, 189S, 
arliiled VatoCrV Kai Air Oryar, lo Ho«id U 
t M4m C94nv6ntor and aaalghaa or ma pvasm 
^a^rtaon, and to tnoorpofttad harotn by ratoi. 
ansa, and whien to mariBtfad by hlm^ Resemt. Inc. 
of Mtoa. IboH^ OfiA, undv ito iMmi% supBH 

» ^hoimeMm-ladanairdlfiatoBtf aam 

baa «| aadi pfintad or eoatod Bhaai to ««acted aom 
ma (tyer aiptwra aona 2 and atftauoM torn ma 
pnnttng uittbytia high votuma amcon 128 and 
IZB. Eatih aitnMar haad Mudae an cdraiaor manflOM 

1^ Ta«E,iafieand12a6«uptodtoma^Kaad8iS40. 
1300 and laao and dma Otamoldurai VQlaOlaa edm 
ard hfli air mraugh a (onglbidM air 09 G baaasan ma 
dryer haidi Bast raftib ara gtabilftad arhan emdSon 
«paftorRiedafnj^^ 

JO adraaeortoeloca^oBupMCDmaai^ecaramaZai 
aech dryar tocatfon aa ahown En FlGURg a. emetcr 
'^«lWBw«umoion(hadryar 
h«di1240. ISBD and laat; r mfm^ ^ % wimma ton- 
^idhal attMr eSi gap Q todng dicaeay irn ma 
M ■yosOTwna2.AQQBTdhgtomtoftfiawmOT.aach 



^ fcdrtadbdtaraU to prtttBd on 

ma noEl prints unfa; 

Tha aouaous watorteaad Wo uaod to flray^ to 
prmsf^ MipataiB at a ratoiMy rnodarato lerTperabjra 
io m«ad fay mo (marunfft Woh vatodiy hot ^ <ay. 
■mMacM 184, 128 and 128. Sharpnasa ard pi^ 
<^ny aw Bubvtvtfbfly improved dnca tha fTai09^ 
Ink or Goatf ng matartof to dhad balbra U to orao»tmad on 
ma naoct prMnp unh. Sbtee ma frsnty pdmad fteaio- 
3s Oraph(cmkto^ddl0Bintontetanitol^rMiMand 
ba*4rappinoonihabiBntoiofmo noi prtnHnB unit to 
v(r%iaQy oin^nitod. Th(a inamnfe drytngteamcdng 
ananaomam mUcat ti peaatoto m prmi naingrapNe mka 
Miu mataOto Ink and ocMout whfta 
<fl prtrifngiaVt,ar«man0ry«npandovarprtmenma&flO- 
DT^ and nAfiacMam prmang irnta. 

Moraovar, mto anangamem par mfco m« (Wat pfln^ 
tog una 22 la ba used aa a eoaiar to «(h1eh a ftaxo- 
^apWe, aqyaoua or UN^ommto eotfma mtoial to 
«Ppflttdtomaimwa«tgmdaaiteratasuGhaBrQ^ad 
papar, G9ite^ ptoado and ma VkOk to trap and caaf- 
' In (M, diAt. spray pOMidar and omer debrto aivd grwida 
a emoomar. rnora mmlB prMbio fiiames whltft can ba 
CMarprtntad on lha naod prtnQrv unH. 
«9 AiirBtdo«fn(prtmei)aqwaQuaeoaitngtoyaraaal8^ 
ihasuftoc* Ola lav fpacU, rough cub^ 
f»«yded paper or ptosf e, and Improwac warprlmad dn 
dcfWoon and pnMdaa baber Ink i^^omn whQe pra- 
vantng effikaHhrm^ and shaMrHhrouoH. A naxo- 
A gvaphieLh^wabtoeeBfingmatartoiflanmsnbaaB^ia] 
do^ffistraam ov^r ma prtnar ooiting, ihui productog 
higharcoaitngotosi. 

Pratefato]^ ma appUeaior rolar 66 is eanaaueied ol 
eompDsite aibon fOm mderfol, matai or ca«rrtc 
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fftttQfW on 

tfia falart(« orfM^r 3«. Wnan ths ^pQeaftor ml V 66 tB 
oppM tha ptKta fi It pratarabtr corttiMfld n «> 
B toSor having « racffloRt cftwyrtBa Ma vohbI^ 
surtaca. SuliBtata iMIant rafter cvlsed rrvtert^ 
bieujdB Bm N cymheiic rubbar Old (brpof^ 

rt vttt Man damofsanad in pmiotipe taaliia M 
iho MhgAMtihg appanais 10 can apply a wtte mnoB 
of ink and CDsttng lypae, tnetvidtng tkjormamtt (Day 
pasri«ao0M. matBlDoa CpoU, tfwer and omer nm- 
ate), filltter. acrsiGti ana anHI (rntcrtMupvdatad era* 
gmnoa), acmkti and rami, (un«iouB. pmauiv- 
sarttlSra Bdhashrea afld ma Ika. as waa as UN^cume 
and aouoM eoafirt^ 

Wilh «ia danvanar ascanMy formad fam tfw 
prMno tfiit ^ infra^oosSng appvms 10 on aaev 
ba DnUM hmdarrpenBrayiasafvaaleeftretyaf^ 
fng flooD^apMe ana/m oaaOng^ to a flauv^ihlc 
or v^Nrksa pdnthg fiata or to Wa falanlqpt Moraow^ 
ovafpmflho 4 tha ftnoompNG h)« and ooatfnBB can 
ba partmnfid on tha nstt prttttm i*i?t fine* lha fl»- 
QrapMe N« andMr cBatinge aradrtad by ttia Ngti veio^ 
>t)ft hot air fntarunil dryer and hTgn wturne haat and 
mototum nnaoar assarrt^ of tha pnaam invgnttan. 

^ ftMOraphic M« and eaattn(^ 09 uaad tn dia 
pr«am (nmflon coniatri c^iarad plgmantt ardAir 
tta <vaa. bMara wNdi fDc ptgrnts orao 9ia aup- 
Ipca Of ma nmoia^ wa9»« daiaamaia. MMnare and 
aoTMntiL AqDOoga pMng fnis pradorntnar«^ eerilah 
waier aa a dluani andfer v«Nda^ The McKanara MNeh 
am profarrad [ndUfa aiganatea, itarcK eaPufoaa and la 
4adMNivas. lor mart»m caftufKa astera or ealfutoae 
attm and tha (I|«, cdortno agaiia Ineftmg oroanle n 
wao aa tnoroanfo pigmana may ba dadvtti from dyat 
wN^ are bnoOJM In waier and lolyentB; 6(ilabla bM- 
ara iridic a acrytetaa and/or po^yvinytehtorlda, 

Whan mataic Me are prtmad, iha caOfi of tfw anj- 
In roltar mutt ba apprepriataly aiftod to prami 9>o 
metal panlelBs nam oaAig oudc msn iha ceRs. Fte 
mmpl^ for matalfie pab inK ma anUor naOM' cnaud 
a earaen Ikia count Iri Iha rwioa el17&M) (Ihaa 
per M (68.118 Unas par cnO- Praterafabt m oidarla 
kaap tfta ««aeit ro(r8f cqHb aaar. tha doctor tteda 
assambt/ 68 to aquippad wfth a MM brwh BH (PtQ. 
URl 14) as amiarlh In U6 PbM 6.429,609 to Clevw 
M. Peim. aasiytad to Nounrd W. DaMoora^ mwi 
lleonMd to PrinUng RasaarcK tna. of OaHSS. Ttaa, 
Lxa A. whkh b inoDrpoFaM harabi fay rafamaa. 

T?ta (nldnsteaifno apparetia 10 can a^ apply UVk 
cumdaihisandcoatlnga. If LAAofftfa t^l«andtta^ 
inga ore uNUaad, unrt'violai dryvaMmctara ara 
Irvtalfad adiacani la tfia high vatooty hel air 
dryar/ePdnctarunleai24,12fiandi2B.m6PQCt)va|yi i 

rc«« ba apprac^ mat Aa UTHOPLBC^-prVtfng 
pnoeaaa daaertoad riorein matoo H posa'tfa to taiaa- 
flvo(y opwvta a priming unit o1 a pran (n dta Who- 
graphio pUnang moda ai^a tfrmteiamffly eonina 



arvthar priming ciA of Iha cama pras in arttar tfia ritt- 
0^9^ prfm^iQ mada or m «ta ^latanvo piMng 
rada, «4it)a atv prwielnB eapBbArtt prtnl or coal 
eaparataty ar e(mu)tCMQU4y. trom afhar tfraptaiapal- 

i tlan or t«a feianfcat poiaian. tha dual or«aa support 
Mngamamaf Aa pmantlmanOonmikMikpatalbla 
« qui^ changa ow i)m triHntttaoaflr^ on tfia blar^ 
Mqrfind c rpc aftl eptotntt^fcBaangontfwpltiacyfln- 
dr poGffion aritfi iTCnhiun praaa doavhthM^ dnca II iB 

ID Qrtynooa88arytaramDva»idrapo6ifionorrap(BeaM 
appGcator radar fid wMa M Inldngftoailng vrpMkn 
lote In tha rmctod poaftian. It fa en^ naoacaary xo 
ranM tar op 6n»^ UB dia 9pacaiar rtdar 68 from 
tfia aadi% and rapoaVan It tn tha other eradla. AO of tftfa 

fs anbaaceantphhedtnafMrmiftdai^aataitiamatfb 
^ tha irudnQtaoodhg a^payatua to rmmiha pM. 

I ta pMbia to cpd oeat or amfi coat imm tha 
plara pQciSan orlom tha bteM pod6on ««h flao^ 
gmpNe Ms or ooamoB on ona pdmlng urA and than 

m apot coaler oMradeoaiB«i UUcu^m or coat- 
ings frorn tha Plata goeitfon or from tha UanM pMdfibn 
on onadtar priMig una durfng iha aama preaa n*n. 
MoreoMf, the praaa eparaiar caa apot or ovwaQ coot 
1^ tha piata lar one joK and «tan apai ««uor ouvtfi 

«i ooatiromihaUanNionthanaidJob 

Tha pacaianing of tha BppDcmr rogar r^*ra to tha 
ptota or blanket larapaatata ID a pradtffiTirinad pnnet 
operaDva potften. Oormuanlbi oftfy minor prtndfio 
unit meEffteadDna or altaradons may ba raq^rad fortha 

aff UTK>PL^ prooaca. AJthougn automattc •dttidon 
vd retraction htM baen daacrbad in connaeAon wUh 
vts axanvaiary atttedlmani astanalcn to Iha cpcfatfva 
(on«lnvr«tftor4 pocmon and ravacsan «> a fwy^^am- 
tnA (Mf-impraoG'orD poaHian can ba earned aut manu' 

w alu ff datirad. (n ftw manual ambodlmam. « la 
naea&aary to totd^ tha Mdng/ceothg a^pamoja 10 to 
tha pracB eida ftimas 14. 15 D tha oparauva (on- 
fmaraa^an) poaWon, and to machanleany prep tha M(- 
ingfeoattng spanhja In tha ofKrrpraasion (retracted) 

to poaHton> 

Referrtno again to PIdURf 6. an apptleaior roier 
S B la me umed on tha low ny awde aeeentiy too by dda 
bjf^on marrMm 78^ 80. and a saeand eppGcBlor foRtf 
6B ^ maumad on tha t^ipar oodla esaantny ioa by 

v ^ tuppert mambara 02. Mfienftng to mis 
ammgamam. tm Mdno/ooating apparetua 10 can apply 
pKrtlliig Mr andAv eoatfng matarfoi lo a ptata on iha 
Plato eyOndr^iahDa ainuiltaneousjy ^plying prtnflng Me 
antftjr enttng masoriar to a Plato cr a banket en «to 

b btanicBi cySndar or the aama printBF^ unit When Iha 
aamacoter M( la used by ma and loHw af«isc9tar 
raflara from plaU posftfon and «rom tm Uankoi po^ 
tlon etmulmeouaey on Iha oame prtnUng unit a -doUila 
bvTv* or double m*t9 Mms or caaltno laiyafs m 

« applied ID Iha BiAltreloS during adnata ^Bs of ^a 
cubsoaia through tha prtntng unfL Tha tack of the hvQ 
ln)« er coatino materiBis nam ba corrprnfela esr peed 
Mna^ during Iha daiMa faun^i Maraow. ma irac- 
ino/tooflno eppamtua tocanb* usedfarcifipiying irtk 
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er MfinQ fmteM ID tf« blanm eytndsr of t rOBiy dr^ 
Bet w«D praSK. or « 0» blintcA d a Ml«(od coadno 
unft 

Acxndtng lo ca wemkina) braminQ tachnquiB. a 
mmttcOama^poiMlarhappQcdofHbatopM^ « 
prtmod nteinn vrftfeh prorfucas B tooursEl 

or oppMranca Tbe crvgno tppHeaHon «r Oram 
nviartai by ocvMMMlonB] flttographle or HhoarapM 
primirv wOi on V prerito a vmth, eonilnuow 
onco.Hoiv«iw, agmf/^taiturednntshliprttv^ ro 
r^iOtetquafiiy pifnSng ««hich, prior to lha pr^^ 
ilan; csmM ortiy &fi produeorf fay QfHIno fTwihodi. 

R^rrtno now to PK3URE u and RQURE la. 
meullo tfic or eoaflno matMl la «ppQad on4na o M 
ttMni»Stv«lnttjtianm»opera5onof0toifipir0nd f> 
low ippncavr roOers 67a flfi to produao en mvvn 
BurfBOi ftfM having a M»a)9 todxa^ or on&v 
■PPMranoob Aeoofdng id #10 cimutaiod DnminQ 
mflhod Of iho prsBOnt htronOoni tha flflaca^opfiio 
brv«tf*i3tpf«ada|r?iifianfl0U5t/tDthap(daandto le 
tha tonkol fay tio dual eradla mian^fmamg ^pvami 
10 ag ehown h noUnE 14 A rosSam afpfltMDr reiar 
67R « moumad tn ma t^ptr oadfa 102, artf an anSn 
o&picBlarroB«r6eisniouniadoniha|D«ar9adla 100. 
Tharpnaraaroat«^M1tMo«pifiMdooiDrbfedar»- « 
envka 7a TTia dooor Nada nsaervBlr 70 tn tfia i^ptr 
eradlo pocfdori su^as bransa hK or isAdtng nutortal 
NtWng nfotMy coarta, moane partdoa 140 dt^* 
poraad In aquaousorflnDQrBpNcfnkThottamapr- 
tidalnk9oo«Kn0rnitoriBfis<|!|jSodtetfMp(BloPby 00 
tho raaiiant oppf eaiar rolar gth in ma uppar ntf o 
(Sutton loa. Ai tfto cama flma, flttfiorapHo andter 
brma ink cf ooalino rrMiacfM havtng raiaiMy rvta. 
iftmHc panldaa 142 (b tranttarrfld to (ho tttnkai B by 
thaBnflvroaarafiv^fcfif&maumedanmotowaroradle as 

100. 

Tha merennp outacas of ma tmier and towor Bpp»- 
caier rcflara hawa dfftoram edl ^as and vonmtvle 
oapacHfos i«Nch aooOfrvnadeto tha CDaree and (Ina 
mscairc partidaa. mmplo. tfia antloK mnor ill o 
mounted tn cha upar OBdlg poanfon 102 whtch ^ona- 
fcirt tt)a ooarao nmUie partldoi 140 prafvatjty has a 
sffaon lino count fn fn rangi of igmoo cnec par meh 
(39-118 Ikiaa par otny. end tho malftrirto auftaee o(th« 
aniittfollar 66 moumad on Che loM-oBdo too wtiion « 
trmlirf iharaMhrayitnamatillteparfidQa idzpafw 
Bbly haa a ttreen ina eoum In (ha raASo of soo^ 
linoa p« Inch (TMaa tHaa par en^ 

Afeor fransfar from tfta ptua ID ihe WanMi ihefiha 
moialo par^doa 142 lorm a Iqyar OM«r tfta ooarao to 
matuue pamctea 14a As boOi bftiisa Isyera ara oriaei 
OM (ha niiabAa a Iha UqffT of rtna maaitfie panl^es 
142 la ptfnted onto ifia aufaetrata 8 uflO) tha top (a>«r or 
coBfsa meteie parfidoa 140 pro^fdng a (axturad. 
aminy arvMannca. The fine m&Billcpartclafli4«c9«ar « 
ma cvteMa w»eri woufd omemrtBa be vtslbta In a» 
papa batimen ffw eoama mfitalje pantdai 140. Tha 
cacifitnotai or tna ooma ponuto lorer orar tho rkM 
perada layar i»aia prn^ a tumradi brenud^ tkv 



067A2 » 

bhandeppaaraneaL 

Partfwiata mmtalft ota-^ macal can ba uaad 
Ivprodudna a lair&iMflrA^ to csnvla. ooaraa ar^ 
the Donkl aa of rnatefllxad pliatie (gIMar). nta pera^ 
0»fiaHaaoanO and 9ia Ite can ba Qtakutad for aia 
manito pantdaa (br pmductno unMiBd euitefla vtrte- 
tfona, oppaaraneoa and afracs. Al) 01 ma panSGuUsa 
mstgrtsi, Muding tha metalOc pvfldaa, are praiorafaty 
in Golia, flatplataiei Ibna and hm a dse dimmalon 
ojttM br appfieato by an ar«ax appitator roOar. 
Otfiar panfoiata or anrular moiariB), tor aonvia 
amna grtt naving (iroQiiar form and aiao, can ba uaod ID 
pood ad w an t a g^ 

3dU metal partidaa tn paoMai farnv «ftfch are 
gndMactoTB or Qght, ora pratan^ 
h»ofwae4n«a ^paaronea aial atfao. Ho«evBri variow 
CBiu«d fintohaa, »Mh oeiid hM 
attea. can ba produoad by uakiQ mnUar nMartdls 
Mfi as aiona Qdt Mm ooRvnonty uoad fflottla Induda 
aappor.cnoandabjinjnum, Otfiardi^anMtataoanba 
usod, V daaM. MoraoMc; tia ooama and Itna pontile* 
na«] nokba mada of ate aame perdctiau maitaHal. Vkl^ 
tauB affeeta and taairad, sppeararBoa can be pie- 
duoad by ylUlcing dlveraa panleuUna matarfifs br aia 
saree panidaa andtha fSne poracta raapeeflMiyi Rffw 
aiei: adhar nne or coaflM partido M or owGng n«lantf 
can baprinK torn tha i^jpfiforidli PQOtfiDn. and aaher 
fina or ooeiaa pardela ink or e o a i inQ matgrja) can ba 
pHnnd imn me lonrar oadle poaiaoa daperdlnp on aw 
cpaeial Of surftkea flnten thai la deatrol 

(I ttnl ba appradatad tftat aia lam prlminD unit 2a 
can DaoonrlguredbraddltonBlMdnofeoaiingcapobin- 
dag Mhian btcluda llihciyaphia watoriaaa, aqueows and 
(loographio proeaaaaa. Vkn^ifi aitttraxa 
effads (tar douMa bunp or ofplo bump ta- 

Ine/baetiho or bronzina) can ba parfomi^ on the last 
printlna tmiti For e^aia burp HdnoAooafria Iba last 
printfnp ur^ 2fi la ac|u^pad vHflh an auxliiry Mna Ink* 
ing or cDB0ng epparatua 07 ea ahown h FiGUF^E a and 
4. TYM iiWine InWng or ooatfng BS^araftja a? 
alfowa M appikfldon or yet anomar tiim of inK or apra» 
tacSve or daoorallvo layer ol ooating matarftf over any 
MNy pnntod or ooaied aurboe ofMa or epadil treat- 
manK, marflavP'»AidngaTbtetumThetr1pi«biinp 
la Bchlevod by fipplyinc a third f Im of Ink or 1^ of 0Da> 
(no matertal om Ihe freshly prtntod or oeaiad doKVe 
Dunp atmuHaneaudy whpa Eha «Atfcala ta on dia 
tmpreuion cylndar of the lut priniUm un)i 

Whan the tn-flna N4ngfeotfIng appan&je ay fa 
Infttnad^hlaneoeBarytorBrnovotha SUPER &LLiE^ 
ftaaUe ca^O (roni (he daflvary oytinder 4a and a to 
abo n nn ea aflf y w modify or eonwon iha daCvary ^On- 
dar 42for inidng^ODstlng oanrfca by mounflng a plgla or 
Wankatt e on (he d^fvary cylinder 42, aa ahovyn in rte- 
UBE a arti FIQURE 4. Pad(fne material leptBO^ ur^ 
the plate or blenkei a. ttere^ padtfng me Plata or Btan- 
tcetBatttieoDrreoipeslced-to^m riM daaraneeae 
that tnk or coaUng material MU bo printed or coaled onto 
tha fra^ printed BkMmM a as a bancf ara fhrough ma 
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bsMeo th« pbtA or tatorMt S on M oBnwvndd 
oelvorr cyMv 42 M 9m M trrprwlort eyMor d& 
4flefiMftio tft ttB amnoainent a taNy primid or 
ooaM cUbifavto (c a w o^a rim aa or ofOvcoBifld virfm a 
tfif Id fte or iay«r of (nk or sealing m«t«rnl rin^^ a 
outir wrtia 0 soomd nm or of Meor cotflrti fitttfi- 
rtal n t9tng ew ^rima j or oMencoated on tha latl 
IvnprasfiSon oylMer SB. 

tno BjodOary hWna^c oafln g appartto 97 ond fha 
GanmtB4or(nadn«d4alhAivcylMtr«ZBmrnaumad fP 
on tft6d«Gv«ry drhra chafi 4a. TTtalfilQns'^eotltno appi« 
ratua 97 Irtchdes an appthator roOar. praftretty an a^ 
toe apptieotar tolar 97A. tet ft4]plybig Mc or CDa&v 
maianat to a pU(a or UanHil B oniho modSM or oon- 
vgnsd oatary c)4indir 4a Ihe bv&w rnMno/ceaUno tb 
appamtua fl7 and M moOTiad or eorratad dtfMry 
OfMer 43 ara prtfitraUy c anc tueMd aa daacrM tn 
Pw mm &176,077 to Howard VI OaMoor* (oa- 
tiwontorarai anlBnaO)^ wMch b her^ytnonponttddby 
roteianea. T^io irMlna mWngftscBMng appgmttJs Is 29 
monidadurad and aatd by PfMrig ftenar^ ma or 
Datiaa, Itaa lidjL. undor Ob tBdaimk SUPER 

Afler IN dalVioor eyM« 42 hoa basn modmed or 
oonvQrtadtorbMn^oaiinoBaHDiiindbacauBoeriho a 
raduead nip ctawBfioi Irnpoaad tqr ptata or btvM 
B| M modM dtllMfy ^UndBT 42 can no tongar par- 
Mni IIb or^|(nal function of ouMno dnd uunstaitlng dta 
fratnly prtntod or esaiad suosma. Maad, tfw modt- 
f»odoroQra«rtaddaOMrycylMar4SfunedQn6B5apari 90 
o( lha tn hin fl/b oa gng appamtua 97 fiy prinono « eoaUng 
a dUfd dowffi fDm gl Inlf or (oyer or coatfng nuiaritl am 
tfia trashiy prtmod or OQBtad bjbaMD 09 It la alffiillino- 
ouBly printed or eeatad on iha taar fenproBilon eyOndar 
86. Moft m iar, tha muhnf taok baiwaan Aa aooond 3i< 
down inkflm or eoailria tayar ind tfto Mrd doi«m tnktta 
or tttfkig loyor oMoa otforprintad or ovareoatad 
cubaoiia to oflng la Tha idata or btar4at, fftis eppoBlna 
or raaistfng ftepamoon 0^ Iho cUbaMa framVia piatfi V 

7b ramady wta prebltm, a waeuurrwAciad tmna- 
fsr eppamhiO 99 ia moiaitad nd^eem iho madlt«d or 
eoMrtad dQiNQry cyMer 48 aa chown ii MURE 3 
arti RQURE a. itrroffior purposa oC lha voeuuvn' 
as8laadvanBfarappamu«99toioa«pBrmmafraGr»fy 49 
otf^pdrttid or ovarooatad twtp oMita tram 
ffia ptaia or talanittt B as lha 6i£aMa inmifafaihfMC^ 
dio ntp. Tne vaeuum-asBWad oani^appanus dd pto- 
duoaa a pmatira ^fttmfSat aeroaa 0)0 fiwMy war- 
prtmad or ovorooatad aubsnala ai It vansTara Owawph <9 
vto nl^ ihufi producing a tanai aflontoree onto the aub- 
atr^ vid proi/ldrng H dasn aaparatton from uta pate or 
faiantaa 

TTia vnuOT^BsstaadtarwIaf Qpparalua 99 b pra^ 
arably eonanioad aa decatbod in US. Paiafu Nqs. « 
5.1ia.»l 5.ie7,3Z9: S,S05^7; 5^.891; 
9.243,909; ard SA^Q^ q9 to HawVd W. DaMocro, 
oo^nugritor. aMoh aro InonMlad hvein by rite 
Tho vaeuunMOCftad bamter apparaa^ 99 ift mmute^ 



S7A2 24 

ured and aotd by Prtncng Raaaarch. tna of Oaitei 
Iteua. uaA. under ta tiBdemarlc AACVACm. 

Attwush ttia prcaM bMonsen and i» adiwttoos 
r\ava baan daacribed In detalli ft BhouM bo unoamood 
thai v«/fOi« eftsnoai Bib^tfM and attsivfioria Gin 
ba (nada htroin ^althoui ddpanino f^tn me Mil and 
aeope of Uio pnaani (nvanlfon as dcfhid by tti 
a^Mndaddalm 

CMm 

1. A rotary ofM piMr^ pr«9 of ih4 fypa MxTog 
ffrtt and foeond prinlino untK. itia f^Q prtndno uilt 
omprtsSn^ 

a p(aM q^tndor nawfeio a mcooraphio prtnfino 
plM moufTtad tftaraon; 
a otarM eyilndar hovina a ttenhBt dh^id ki 
Inli or oa^lno nmlbr tnofloanoH tdOi tta 
ftacDOraphlc prMtng pfeta tor laeaMno acaia^ 
Old ftotoQfapWB pffnfitfi bil< or ooadno 
mmw bam ma flnoBi4pNa prfmftio Plata; 
an bipraaotoi lydn dkpoctf a^aoam lha 
blanks cy«ndar twiby lom^no 4 bMMMn 
lha HBfta and iha lirprenron eydndar 
whanby ma adUBoui or fimofaphlc prtntina 
Ink or BoadnQ matarfii on ba tianatorrad from 
Tf|8 ManMit tti a aubctrata aa tt^streta li 
oanctaiTad tfirouQh ma nbi« 
InUn^eoafino ippaisAJi movobly uoupii^ b 

mepf<rtlinQunlHbrffwamewtoinon4il V '» fc ' 
6(onepMfvapQ6tfionandtaan oK'^nipraRMn 
raOdflSfid poiWoni 

Uii lnHno<ffioarino appimtuc (ndudlrtg con- 
tabrar mams ipr canmtng a votuma of i^uo- 
0U& or naxowpNc Ink or ooadno mattrfcO, an^ 
ottoatt ona ippnmorrcitarooibMad ID thacorh 
talnar maina tor ^ptytng aduaoitf or naiEO- 
oreotUe MK or eoaDng matarU to tha 
flaaoTaphte prtidnQ plila or to tha blanket 
wnan tha Inlano^QMtirQ ipparau 
ffnpraMion opaiaiiva poBJtioni 
mi eonttfnar mians having a parffion dam 
dK4dIno ih» oometnar maana th»^ diflnlno a 
(\m ccmtaktsr reoM and a laeand oomainer 
ragtom 

thvatiaaitono^ffieatBr rotar ha^ngti«t and 
lacond oamlir turtoeoB ind means separai- 
I'ng 9ta first and vaoond vamfar eurttna; and, 
ma fHi and caeond tmnBfBr turtocai of lha m 
luM om ^Icatof reier botng dKposcd 
within thate and oaoord oantalner rogionsfar 
rnntng conna win aqueoui or rimgraphle 
priming Ink or ooadng nvMiii contilnaj ^Mmtn 
tha M and ficoorai eontalnar ragfone. ratpoc« 
ft^tty. 

A mmry offset prinitno praa IB ditinad tn tfitm 1 , 
wttGrafni 



13 



JUN.28. 19999S 1 : 13PM pFALK. VESTAL 8. FISR 214-969-5941 NO. ^4 P. 49/62 

^..^ . TO 90312149655941 F. 48/^1 



S6 



EP07S7057A2 



26 



n 



■ST S 

: : 



33 



«U Mpmiiflo nwms ft tn miar taad 
onmm dUpoaad gn to fi^vScstor rtfif; «^ 

M paTtton alirMTS tt seating 
onQaa«m«nt «sKnst me vmuiy naj «tmm of 
ffMViplieatof rolar, 5 

3. A (Qtary offset prtntfng press u dtftnad in doim 1* 

lAld eciiuunw means b an opftr feunUtn 
pan; 10 

6bU eipBrHitnp mem if an muter flproM 
inurtaatno me ar^pieomr rote ttierefey eapmCns 
the fha end Moofid tatiMr luteH: ar^ 

me partificn elemem to q eepanor ptra 
mourned on mBttxintalOEwnbofiraen the first BM 
MOBfvl rewvok- raglona anddkmsed m me annu^ 
taroroM. 

4, A rettery offlu^prtnflngpmeaadelMtneti^l. 
MitfnQaheatliedingniatnsoBupadoCheflre! 10 
prtmmg urtli torconeectf^^ < »BdtwQ ewbeqetee In 
she« form tnb me firat prMv tfnfl 

6. AmtvyoffntprtrrBnopraaawdtflMdindakni, 
mcMno web feeding meana coupled to ma ffn m 
pHirtiQ iHi tar nritfnbously tadAig a MMnte In 
ooftfnuoua webim momeikftprtnilnB lA 

B« ArmBryofMiprmifr^pmaaaadennedtnddfrni, 
wTMraiii! 

eatd canuikiar maans ifl a luifaln pan rov* 
ing f M and aocBud pan cecfeni frr oentadnlnff (hi 
and eacond aqueous or flanompric Ma or eeaflng 
materials^ rtspscitve^ 

aaldapptaiarrellorhQvSneMsidieeand » 
nanaier aurtecea and an annular oreowe ««piralftig 
taidtirvl and eaoeivi tmncnrturmcee; and, 

a pan reD« ruwkra fifot and aosM transter 
aurtacea mounted for rotatfen h me (ifci oiti sec- 
ond paicaoioit^re^eeaMhr. for ti^wBtolytmns- 4P 
%ftmg aqueous or nflaaegraphie intc or omr^ 
materiaf fnani (ha first and aacond pan ceojone to 
ihe fPAorid erand fransfar eurfacee of ma appiica* 
f* rolTer. 

49 

7. AnH^offketprinffngprecaaaaatiarmtncnimi, 
wharain: 

aaM oamainar mana ta a easlad dadff 
lilada tMBd htinnQ ftapet and Booond reaeivdr ertam> 
bor^aaidpQrlcfiondafnbalnQmounledonihedbc* so 
tor btade head and sewdlhQ ma fM and aaeend 
reserMlr cfumbara; 

me a| laoft one appficator roQer oon^prfstna 
an anllDK iranste roOer httdng ftnt and aeoond fhid 
(netarmotranafiv'aurfaoasdiapOBed^rollhQoat- m 
last >«fm ma aquaoua or fiexosmprac mK or o8ii« 
material tn ma ftat and fteoond r«sarv^ cfwmbflra. 
raipactfuaV; 

the eeparattnti mMtna betno a aaal tvwi 



tonnad on me appCeator mflar beiwaen ma flisi 
aaeand raiatar fiiteaa: and, 

ma partMon dam bamo tfcpoead In eeoSna 
anaaoamem «(m me eaai told in ma coupled poot- 
fhsn. 

^ ^f^°^ P<faq*Prtitmgpfoaaesdeftnedlnetfmi. 
v'twram me tnKno^eoadna vparaiM ooiTfiricaft: 

flmt cradfe mea no ^ BUppodtng a ttru apF&ca* 
nr rouar tor anoaoamart wfm a plate or bUnkst 
«^ ma trUdnataikv appamu la in the 
opei atiiM peaitiafi; 

aecand cradle maene for si^ponCnQ a ae«Dr< 
atstatv niar tar cnpidament wim a plate or 
fctenU wmen me inMnsteostino ipparaaie ^ in 
meoparatbepoeilioni 

a fhs appQcatDr rdVer mounM tor roBdon on 
ma f&at amdie mam ma fWx ^pQeafir foHar 
h8^fM«nd aeeend tiwM sumcaa am « 
eaal band aipaf*tino the fbst and teeoM 

a aaoand appicalDr raoar meuRui tar msadon 
on the aeoond onadla maana, lha aottrtf appQ- 
caiorniGerhBvtnoflmi and aacond toKtaroir- 
taeee vrt meane sapaMtnQ me flrai end 
aacond vtmttar eu^cas; 
P^'^aa arvofr m ea na tarow itaW nHavctumeol 
Ink or ooatmo maiortBi, me fill reaer>iofr 
meine haufng fUet and eeoond reaervocr eham» 
ben and a panldon eiemani m p a r gi ny me roci 
>nd aeoBfri raeawok ehantem of Ihaa fkn 
reservtar meanei 

aeeord resennir maana lar eomahmo a wi- 
uma d fink or coafina rraiarfal, the aacond rea- 
en«ir maarft having fM and eeoend raeer^ 
ehantem and a parftbn eiemani aepamilno 
ma rtmt and ceoond reearveip ehamMs of ma 
eecM ras8Ne^ moana; 
ma flfit arid «ocan0 reservoir means betno 
co^ed to the f Kt and aaeand appncato- r^ 
en^ respacdyotn mo fHl and aeoond OB»<rar 
curfrna the first ^fortor roOer berng difr- 
poead ftf roHtno oomaa wtm Ink or oDatfno 
matMnin tfw first and aacond naaandir cnam- 
bara, ra^actrvely ot ma f!ratrefian«)r means 
arid ma flm panTdon saai efemflnt be'ma dEe- 
poaad In aaallno ensageiwn aoamRfhe aep- 
BfBttno moorc of the flMippdaalor ronar tn me 
ooi^PQ8tdon;Bnd, 

me ftrsi end aaeond trantfer ^jrcaaea of me 
Goeond appOoaler roller being diEposad tor ml* 
tna eonOKt wfth tnk or ooaHng matarfal in ma 
Hra and second reservoir tfiantoers, rooe^ 
tfc«4» of me eeoand resarvDir meane and m* 
lOT&on einiiuiil el ma eeeond rmr«ir 
meam beinp dl^oeod in Gfiajmg ensagemem 
wtm ma eaparating mMna of me com appfl- 
GOtar roder bi mo ooupledpe^ffoa 
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Thi at least ofM ■ppCettor rensr Ic ftfi «Aie9i 
«irfieM;end. 

surface bolne dtfterert from ft e vctumetrtG conchy 



10. A imory orfM prfntfno pms as ddln^ (n «bim 1. 



«>• «t loftcr on« appOcaor roner bifn? moults 

reUv hBvft^ An and orand tavty fiurtksoB 
aiid meana cflparetinB m «ta and aaoond 
mitvmQ tan^ iuitoABfi; 
fwvctr nmns ^ contalAino a vQluflM 0f Ink 
Of cflaflnq rrataftel. ftg f im U r magna havtng to 
M and saoortd raawdr dttiMMTc and a p«w 
jg«gawgnt Mpmtfno ma flm 4nd tacond 
f^aMrvoif cheiyMfs* 

tia fll (aMm aprtonor rellir baing ooi^lod 
iQMfMiinmtrm&answHitiTha first and saaond <9 
tfaidnieta rinBCn MwfafsyHliCBabttngdhpoaad 
tor f^Eng ear^ ink or easSng nwa- 
ffal tn #ia M am eaaool naarwlr cnBrffe«% 
mpauliMub, and M panMon elamam baaig 
dtqxisadtnaeallnpanaaaanwmiatthBepamt- ao 



3 

triprasakm eyfinder ar dn nrvt prtrK^ (1^ 
Q BKAnd mcuntid adiaeant tfM tansfo' 
ovm tor (fcawBtna haatad «r onto a tMity 
prthtad eroacad nteiata flAer It hu twen 
tmnaMad from <ha ki^BratafM ^Qndar GT Via 
flm prinang unit ond whHa (I K in eentaa w» 
M tranafar eyOndar; WL 
a tfM diyir dspoMd a^aeam ma saomi 
prtnfino unR for djBch4f0lno haaM aJr oriBD • 
tmthbr pnrtad or caned stte&atfi adar d haa 
baan towfarrad tan me vansCM ctum M 
bate rofthiprtqri orQmtnwtoprDcaa^ 
the aaoand prlrtflno uiAi 



14 ArotBryeffsatprWlnepraBBaBdarhedlndatmn 
wharatnM maona tor apclyfaie Inker eoaline mate- 



tno maana of tfta applcaior QOar in iha ooiBtad 
OMftiDn:and. 

the vefurnaeie capacKr of the nna O'vicfv cur- 
boa DainQ dlffarsTt ftom me vohntvabfe can- 
ity Df me eeeond irwfer autiaca atf 

11. Aitrtarycdtaetprtri&rigerea&BfiBatliQnhirTQtHkni* 
4^era«n ma imn^fcaa&n^ apparatus corToritaa: 

atoumatipan^oontalnhQaveiumaefUquid ^ 
tiKorcoaanQmaurfif; 

an apfsOGBtor tetfor IMno a matartne fiuftea; 
and. 

4 pan rallar mouitted tor rotation ih (he iMmtBh 
pan and coupled to dia appficotor mfler tor «9 
toan^rrfno im or eaanng lyiatttlal trem ma 
buntain pan ^ me afipiieabr rogv. 

12. AittaryaffMprfntinepr»aafifice4nedlnclaknl. 
fiVtherindudlrig! 



fbotcndia itvcsm! 

a fltvt ranr«ir or tountotn mflBTv mounred on 
tha fif« ottdla rneanc tor cgmainin0 tpk or caat* 
InpmaMa^ 

a itnd appPaataritairar rriouazid tor rototion en 
me flnci cradle meane «id du^aoa^ tor rallhg 
nraaa «flh Mc or csifing maadai In ma iha 
raaMCr or eotnuin maanc, ma nrat ^ppleator 
roSar bamg anMabie aAn a artifna ptaia on 
mo Plata c|<{ndef; 
saeend crodie Ttteana; 

a eecond raMn«cr or toun&k) moans frawfted 
en ma fiacsnd eradia means far reeaMno (nk or 
coQitirtgmateit^;end, 

a aaeond appBeater rafter meumad tor fotifien 
en me MBond CMa maena end dapeeed 1^ 
roOlnoeentifliwiminKorcoarihomatwtal In ma 
Boeond resenrnr or Ibuntaln maira, me 
ond ^icaier rofler btino anoaoBfala «lh a 
ptata or blankai meumtf en ma Mantart cyln- 
dor inme Dperativa poEitton. 

14. Ar^errGmprintmsproBeasdennedlndaJmi. 
wherein ma tntdnaXDOBtfne appaiaas rc pfvotalV 
moumad en ma printing uift in a pecNlen In wh(cn 
ma r4p ooniaei potm PatMaan said ai laaat gne 
appleator ralior and a tkiankai or pttta is effeel wtm 
raspad to a radlue ana profeettng mrouvh ma 
a«iler flff me ptotB orTindar or blanlst oyTinder ta me 
Bta of rstatfen er me pfnttngAoaino ur4u 

» ia A remryefteoiprWnapnBoa 08 defined m Claim 1, 



a mem mmi ooufstad in i _ 

r^taSen 1^ me invraetiQn cysndor of meibsi 
prMng unR and fn aubatmto tmnstor reiaiton 
wfm the second prmineimtij a 
a tar dryar mourned s^Iaaem ma trnmmlon 
oyOnder of me firat prtotlng unit for dtscrei^ 
heated air ento a fraaNy prtned or ooatod eub« 
srae wttaa tha oAsrao ie In ojniaer wm the 



aaU At least one appDcatDr raflar Ptavme first 
and aecand vanstor aurtoeae and a «eaf band 8UN 
face tfviesad fa^aen and vepamilne me fire* and 
seoone nancfar BUrtQcaa; 

tha reserwtr maana howrg a enarrOBr am a 
panmonmentoertftpQeedwiminma eh«fT«erLme 
panlilen membar dMdtng me crtairber mereby 
diftnlhQ e flrsa raearvoir chvrtoaf roelon and a tec* 
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ume d mker cesang matertal, tfie veoond rea- 
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mma and the second parflHon elamam of fro 
eeeond raearvotr means beong disposed In 
eeriihe enoagamemwRhtaeaparafionbeftf 
of try s eeond appRoeter reOer in tw cotyted 
posQen, 
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® Qeteilter Farbkasten fUr eine Rexodruckmaschlne. 



© Urn einen Rexo-Farbkasten in axlale Zonen 
(10a. 10b. ...) unterteiten zu konnen. damit Druckfar- 
ben mit verschiedenen Bgenschaften, beispiels- 
weis© in verschiedenen Farben entlang der axialen 
Zonen ©iner Aniloxwaize (10) angewandt warden 
kcJnnen, besitzt ein Trennelement (2) ein Bnsatz- 
streifenelement (3). das sich Qber einen Teil des 
Umfangs der Aniloxwaize erstreckt und mit dieser. 
beispielsweise Ober zusammengedrOckten Siiikon- 
gummi (5). in elastischer BerOhrung steht Angren- 
zend an die Enden des Streifenelements (5) befin- 
den sich zwei Rlzkissen (21. 31). die einen ringfemi- 
gen Trennfiassigkeitsfilm auf die Aniloxwaize aufbrin- 
gen. An einer Trogstruktur sind zwei Rakein ange- 
bracht die abhSngig von der Drehrichtung der Ani- 
loxwaize selektiv von ihrer Aniage an der Oberfiache 
der Aniloxwaize abgehoben werden kannen. Aufler- 
dem kdnnen die Rakein beide von der OberflSche 
der Aniloxwaize abgehoben werden. 
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"GETBLTER FARBKASTEN FOR EINE FLEXOORUCKMASCHINE" 



Die vorfiegende Erfindung bezieht sich auf 
Oruckmaschinen. im besonderen auf 
Rexodruckmaschinen. und speziell auf ein Farbsy* 
stem Oder einen Farbkasten fUr solche. wobei der 
Farbakasten axial in verschiedene Zonen unterteilt 
ist urn zu emndgiichen, in den betreffenden Zonen 
verschiedenfarbige Druckfarben fOr die entspre- 
chenden Zonen einer Auftrag- Oder Aniloxwalze zu 
verwenden. 



Technologischer Hintergmnd: 

Rexodruckmaschinen werden auf dem Gebtet 
des Oruckereiwesens in zunehmendem tAa&e be- 
nutzt. Oblicherweise verwendet man Rexodruckma- 
schinen zum Bedrucken von Beuteln. Verpackungs- 
materfalien. Kartonnagen und Schachteln. In neue- 
rer Zeit wird der Rexodruck au6erhaib des Verpac* 
kungsbereichs angewandt hauptsSchiich fOr BQ- 
Cher. Zeitschriften, GeschMftsdrucksachen und der- 
gleichen. Bne gute Besprechung des Rexodrucks 
findet man in "Maschinendruck" (Machine Printing) 
von Durrant. Meacock und Whitworth, Copyright 
1973 be! Hastings House Publishers. New York, 
N.Y. 

Es ist schon frQher vorgeschlagen worden. 
Druckfarben mit verschiedenen l^erkmalen, bei* 
spielsweise in verschiedenen Farben, hinsichtlich 
konkreter Zonen auf einer Farbduktorwaize zu tren- 
nen. an der mindestens eine oder Gblichenweise 
zwel Rakein angreifen, siehe z.B. die U.S.-Anmef- 
dung. Serialnummer 921.338. eingereicht am 21. 
Oktober 1986. von Batke und anderen. Oiese An* 
meldung beziett sich auf ein System, in dem unter 
einer sich axiaJ erstreckenden Rakel eine Trenn- 
platte angeordnet ist Die Trennplatte besitzt, an 
dieser befestigt, ein Atxilchtelement das elastic 
an der Unterseite zweier dem Duktor oder der 
Trogwalze aus verschiedenen Richtungen ge- 
genOberstehenden Rakein angreift, die den Betrleb 
des Duktors oder der Trogwalze in beiden Dreh- 
richtungen ermdgllchen. An der Kante. weiche an 
den Rakein aniiegt ist eine reibungsarme OberflS- 
che angebracht wobei das abdichtende Element 
den Raum zwischen den Rakein QberbrQckt und 
das Bement mit dem Umfang des Duktors oder 
der Trogwalze zusammengepaOt ist Die Rakein 
erstrecken sich axial Gber die Abdichtelemente hin- 
aus. Die Trennplatten und die At>dichteiemente 
konnen an Bnheiten montiert werden. die effektiv 
entlang dem Farbkasten und somit entiang dem 
Duktor Oder der Trogwalze angeordnet sind. und 
zwar in so gewMhIten Positionen. wie es die axiale 
Erstreckung der verschiedenfarbigen Druckfarben- 



zonen erfordert 

Die deutsche Patent-Offenlegungsurkunde DE- 
CS 23 20 638, auf die in der vorerw3hnten Pate- 
ntanmeldung von Batke Bezug genommen wird. 

5 beschreibt eine Anordnung, bei der zwer die Druck- 
farben trennende Blechelemente durch eine Feder- 
kraft direkt an den Umfang eines Duktors angestellt 
werden. um verschiedenfarbige Druckfarben von- 
einander zu trennen. Die Queratxjichtung des 

10 DruckfarbenbehMlters oder Farbsumpfs wird herge- 
steltt indem man die Trennelemente gegen die 
gegenUberiiegende OberflSche der Rakein oder 
Abstreifmesser anstellt 

75 

Die Erfindung: 

Sie hat zur Aufgabe . eine flexible Bnrichtung 
zum Trennen axialer Zonen auf einer Aniloxwalze 

20 fOr eine Rexo-Druckmaschine zu schaffen. so 6aB 
Druckfart)en mit verschiedenen Merkmalen, bei- 
spielsweise in verschiedenen Fart)en. ohne Ober- 
lappung auf die betreffenden Zonen aufgebracht 
werden kdnnen, wobei die Bnnchtung einfach und 

25 kostengQnstIg ist und fOr eine wirksame Abdich- 
tung der axialen Zonen gegeneinander sorgt 

Kurz gesagt ein trennendes Streifenelement 
vorzugsweise mit einer reibungsarmen OberflMche, 
hat eine gekrQmmte RSche. die gegen Qber der 

30 OberflSche der Aniloxwalze angebracht ist und mit 
dieser zusammenpaBt Die gekrQmmte FlSche er- 
streckt sich Qber einen Teil des Walzenumfangs. 
Um die Druckfart}en mit verschiedenen Bgen- 
schaften eindeutig zu trennen und so eine Wande- 

35 rung der Farbe zwischen den beiden oder mehre- 
ren Druckfart>enzonen zu verhindem und den Ab- 
riebeffekt der auf Wasserbasis hergesteilten Druck- 
fart>en zu eliminieren. wird zwischen das Streifene- 
lement und die OberflMche der Aniloxwalze ein 

40 dOnner Rim einer wisserlgen RQssigkeit einge- 
bracht Typisch ist das Streifenelement aus Teflon 
hergestallt und die RQssigkeit ist Wasser. Andere 
RQssigkeiten. wie Wasser-Alkoholgemische oder 
Oruckfart)en-L5sungsmittei kdnnen benutzt werden. 

45 Der ROsslgkeitsfilm wird in den Bereich unter dem 
Streifen so eingebracht daB zwei mit RQssigkeit 
trdnkbare Bemente neben den Enden des Streife- 
nelements angebracht werden. En bevorzugtes 
Material ist Rlz; andere schwammartige Werkstoffe 

50 kdnnen benutzt werden. Die RQssigkeit wird den 
Rlzelementen zugefQhrt die als Dochte wirken und 
den dQnnen RQssigkeitsfilm genau in den Bereich 
des Trennstreifens einbringen. 

In Obereinstimmung mit einer vorteilhaften 
Ausgestaltung der Erfindung ist das Streifenele- 
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ment rilckseitig mit beispieisweise Siiikongummi 
mit einem niedrigen Ourometerwert hinterfQttert. 
Oas ermdglicht der Oichtung. sich unabhangig von 
der Drehrichtung der Aniloxwaize selbsttatig einzu- 
stellen. 5 

Aniloxwalzen werden Obiicherweise mit Rakein 
benutzt Gemafl einer weiteren vorteilhafter Ausge- 
staitung der dem Erfindung werden die Rakein be- 
schnitten Oder so ausgefOhrt dafl ste an den Tren- 
nelementen enden. Die GummihinterfOtterung er- ro 
mfiglicht das Abdichten der Rakelecken In den 
Druckfarbenkammem neben den Farben-Trennele- 
menten und somit auch das wirkungsvolle Abdich- 
ten der Rakelkanten. und zwar durch das plastische 
Verformen des Silikongummis, d.h. durch das Vor- is 
wolben Gber die Kante bei Oruckanwendung. 

In Ubereinstimmung mrt einer weiteren vorteil- 
haften Ausgestaltung der Erfindung 1st das Farbsy- 
stem so angeordnet da^ eine HaJtestruktur fOr die 
Trennenden Streifenelennente. fOr die Gummihinter- ao 
fOtterung und fQr die Rlzkissen Oder, vorzugswetse, 
der ganze Farbkasten so bewegt werden k6nnen. 
da^ wahlwelse eine der beiden Rakein mit der 
Aniloxwaize in BerUhrung steht. und zwar abhSngig 
von der Drehrichtung der Aniloxwaize, und dafl as 
femer die Bewegung so erfolgen kann, dafl beide 
Rakein die Aniloxwaize freigeben. wShrend das 
Trennelement und, vorzugsweise, auch die Kissen 
mit der OberfiSche der Aniloxwaize in BerOhrung 
bleiben. Oas hat den Vorteil. dafi wlhrend der 3o 
Perioden, in denen nicht gedruckt wird, die Anilox- 
waize weiter rotieren kann. wobei die Farbe im 
Farbkasten umgewSlzt und dadurch einem Antrock- 
nen der Farbe an der Aniloxwaize vorgebeugt wird. 
jedoch ohne dai3 eine der Rakein mit der Anilox- 35 
waize in BerUhrung steht, wodurch die Abnutzung 
sowohi der Aniloxwaize als auch der betreffenden 
Raket Oder Rakein wesentlich herabgesetzt wird. 

40 

ZEiCHNUNQEN: 

Abb. 1 1st eine perspektivische Gesamtan- 
sicht eines Flexo-Fartjwerks (wobei die Aniloxwaize 
als Phantombild angedeutet ist), das Farbwerk ist 45 
gemMB der vorliegenden Erfindung axial aufgeteiit 

Abb. 2 ist ein schematischer Schnftl sen- 
krecht zur Achse einer Aniloxwaize. in dem die 
Druckfarben-Trenneinrichtung gemSfl der vorlie- 
genden Erfindung dargesteilt ist so 

Bne Aniloxwaize 10 in StandardausfOhrung mit 
beispieisweise etwa 28 cm (ungefShr iT) Durch- 
messer ist in axiaie Zonen unterteilt. entsprechend 
den axialen Zonen 10a, 10b Oder mehr, je nach 
den Erfordemissen des Farbkastens. Bn Trennele- ss 
ment 2. beispieisweise aus Kunststoff - wofOr Ny- 
lon geeignet ist - ist in einem geeigneten Bauteil 
des Farbkastens, der nur schematisch durch 11 



dargesteilt ist, mit Schrauben 12 befestigt Oer 
Farbkasten 11. der einen Farbenhohlraum lla defi- 
niert ist in bekannter Weise am Maschinenrahmen 
befestigt Er kann um eine zur Ebene der Abb. 2 
senkrechte Achse lib (Abb. 2) etwas pendeln. Das 
Trennelement ist schmal, und es erstreckt sich 
Qber einen Teil des Umfangs der Aniloxwaize 10. 
Das Trennelement 2 ist mit einer Ausnehmung 13 
ausgefOhrt in die eine Teflondichtung 3 eingesetzt 
ist die rOckseitig durch eine HinterfOtterung 5 aus 
Siiikongummi gestOtzt wird. Bei Zeitungsdruck ist 
eine Breite der Elemente 3 und 5 von etwa 15 mm 
geeignet 

Das Silikongummi-HinterfOtterungselement 5 
verteilt den Oruck des Nyion-Trennstreifens 3 
gleichmaflig Ober den Umfang der Aniloxwaize. Die 
zusammendrOckende Kraft im Siiikongummi kann 
durch GegendrOcken gegen die Aniloxwaize 10 er- 
zeugt werden. Damit kann der Druck des Trenn- 
streifens 3 gegen die Aniloxwaize gesteuert wer- 
den. 

ErfindungsgemaB wird ein dOnner RQssigkeits- 
film • typisch ist Wasser - zwischen die Anilox- 
waize 10 und den Teflon-Trennstreifen 3 gebracht 
DIeser dOnne Wasserfilm kommt von zwei FlIzWs- 
sen 21, 31. die mit Wasser aus einem 
Wasserversorgungs-Leitungsnetz bellefert werden. 
Das Leitungssystem fOr die Wasserversorgung wird 
durch die Hohlschrauben 14a, 14b gebildet die in 
das Trennelement eingeschraubt sind und mit 
KanMlen 15a, 15b in Verbindung stehen, die in dem 
Trennelement ausgebildet sind und an den Rlz- 
strerfen 21 bzw. 31 enden. Die Formen der KanSle 
kfinnen jedem zweckdienlichen Erfordernis ange- 
paOt werden, beispieisweise gerade. wie bei 15a 
dargesteilt ist, oder abgewlnkelt Oder gekrOmmt. 
wie bei I5b. Bn Wassertrog 29 unter der gesamten 
Anordnung nimmt einen eventuellen WasserOber- 
schuB Oder das Tropfwasser auf. 

Die Schrauben 14a. 14b haben Auflengewinde, 
und man kann, obwohl das nicht erforderlich ist, 
Muttem 16a, 16b benutzen. um die Schrauben 
gegen den Rahmen 11 zu sichem. Die Schrauben 
14a, 14b sind mittels einer geeigneten ROssigkeits- 
Verschraubung 17a, 17b an eine schematisch dar- 
gestellte Druckwasser-Zuleitung angeschlossen, die 
solche allgemein Qbliche hydraulische Bauteile, wie 
KniestUcke. Oberwurfmuttem und Mhnl. sowie die 
Ventile 18a, 18b enthMtt Das Wasser kann selektiv 
zu den jeweiligen Rlzstreifen 21, 31 geleitet wer- 
den. Die Rlzstreifen 21 . 31 werden auf dem Tren- 
nelement 2 mit Hilfe der Halteplatten 22. 32. die 
die Rlzstreifen 21 . 31 von beiden Seiten umfassen. 
in ihrer Lage gehalten; in der Abb. 2 ist nur eine 
der Halteplatten 22, 32 sichtbar. 

Die Rakein 23. 33 stehen selektiv mit der Ober- 
flSche der Aniloxwaize in BerOhrung, und sie ver- 
laufen axial. d.i. senkrecht zur Zeichenebene der 
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Abb.2. Sie sind am Farbfcasten befastigt Um das 
selsktivd Anstellen der Rakein 23. 33 in AbhSngig- 
keit von der Walzendrehrichtung zu ermcJglichen, 
kann der Farbkasten um den Qeienkzapfen lib 
pendeln. Die Rakein konnen axiai in die 
Silikongummi-HinterfUtterung 5 eingedrQckt sein. 
die sich leicht zusammendrQcken \^Bt und sich um 
die Rakel vonwolbt wie das schematisch be! 23, 24 
gezelgt wird, wodurch eine gute Abdichtung gegen 
diese erzielt wird. Der Teflonstreifen 3 wird vor- 
zugsweise mit scharfen Ecken ausgefOhrt 

Der Teflonstreifen 3 und die Sllikon-HlnterfQtte- 
rung 5 konnen in die Ausnehmung 13 eingesetzt 
werden. indem man sie. beispieisweise mit einem 
Kontakt*Kleber. darfn einklebt 

Der Wasserkanal durch die Schrauben 14a, 
14b und die Verbindungskandle 15a, 15b durch 
das Trennelement 2 kdnnen ganz eng sein, bei- 
spieisweise etwa zwel bis drei Millimeter im Durch- 
messer, gerade genug. um Wasser auf die Rtzkls- 
sen 21. 31 zu triufeln. so daiJ sich unter dem 
Teflonstreifen 3 ein ROssigkeltsfilm ausbilden kann. 
der die benachbarten Zonen 10a, 10b ... und die 
entsprechenden Zonen auf der Aniloxwaize vonein- 
ander trennt Die Bogenlinge der Ftlzstreifen kann 
bei einer Wafze von etwa 28 cm Durchmesser 
ungefahr 7 bis 8 cm betragen. 

Das Bnbringen eines dQnnen Wasserfilms zwt- 
schen den Teflonstreifen 3 und die OberflSche der 
Aniloxwaize 10 hat den Vorteil, 6aB der Trennstrei* 
fen nicht die Aniloxwaize beschddlgen kann. und 
daB eine Dichtung mit einer verlSngerten [^t>ens- 
dauer erzielt wtrd. die Qberdies nIcht von der hohen 
Drehzahl der Aniloxwaize 10 beeintrdchtigt wird. 
Die Verwendung von Wasser als RImflQssigkeit hat 
einen zusatzllchen Vorteil, well es das Austrocknen 
der fiexographischen DntckfBxbe auf der Anilox- 
waize Im Bereich der Druckfarbentrennebene ver- 
hindert und somit die schmirgelnden Egenschaften 
der Druckfarben auf Wasserbasis eliminiert die 
andenweitig den Verschieifi des Dlchtungswerk- 
stoffs durch das Ansetzen trockener Druckfarbe auf 
der Aniloxwaize verursachen wOrde. 

Die GrdBe und Richtung des anzuwendenden 
Wasserstroms kQnnen leicht durch Bedienen des 
Dreiwegeventils 18 im Wasserzuleitungssystem zu 
den Kanalen 15a. 15b gesteuert werden. Die Men- 
ge kann leicht durch den Versuch ermtttelt werden; 
es sollte gerade so viet Wasser benutzt werden. 
daB der Farbentrennbereich nicht austrocknet Oder 
auf der Aniloxwaize hart wird. Neben der Wechsel- 
wirkung des Wasserfilms mit der Druckfartje wirkt 
das Wasser noch zusStzlich als ein Schmiermttel, 
und es bildet einen RQssigkettsfilm auf dem Um- 
fang der Aniloxwaize aus. Folgilch schwimmt der 
Teflonstreifen 3 auf dem Rim. und selbst wenn der 
AnpreBdruck betrSchtiich ist stellt sich ein Effekt 
ein. der dem Aquaplaning roilender Autoreifen auf 



einer nassen StraBenoberfllche ihnelL Dieser 
RUssigkeitsfllm beseitigt wrrksam die Reibung und 
verlangert die Lebensdauer der Dichtung. Genau 
wie beim Aquaplaning der Autoreifen auf der Fahr- 
5 bahn ist die Reibung sehr gering. 

Die Farbwanderung quer durch die Trennebenp 
wird wirksam unterbunden. well der RQssigkeitsfilm 
der RQssigkeit das Verbleiben nur zwischen der 
Aniloxwaize und der Teflondichtung gestattet und 
70 andererseits das Bndringen von Druckfarbe zwi- 
schen die Teflondichtung und die Aniloxwaize ver- 
hindert Somit wird die Wanderung von Druckfarbe 
mit einer bestimmten Qgenschaft, beispieisweise 
einer bestimmten Fart)e, in die Druckfarbe mit ein- 

75 er anderen Egenschaft. beispieisweise einer ande- 
ren Farbe, wirksam verhindert. 

Die Benutzung einer eigenen Gummi-HinterfQt- 
terung 5 ist nicht unbedingt notwendlg. aber vorzu- 
ziehen. Sie kann leicht emeuert werden und sorgt 

20 fOr einen glelchmafligen Dichtungsdruck. Bn Sifh 
kongummi mit geringer Hirte. beispieisweise ein 
geschlossenzelliger Siltkongummi mit dem HMrte- 
grad (Durometer) 30. hinter dem Teflondlchtstreifen 
angeordnet. sorgt fOr eine gleichbletbende. gletch- 

25 mMlge DIchtpressung gegen die R9che der Ani- 
loxwaize. Der Silikongummi mit geringer H^rte zwi- 
schen der Wand des Trennelements 2 und der 
Teflondichtung sorgt auch fOr eine wirksame Ab- 
dichtung an den Ecken der Rakein. Diese Silikon- 

30 gummiart eriautrt eine Komprimierung um etwa 20 
%, was die Ursache fUr die leichte Ausdehnung 24. 
25 des Silikongummis um die Rakelenden und 
Rakelecken ist 

FQr die Herstellung der den Wasserfilm erzeu- 

3$ genden Qemente 21. 31 kdnnen verschiedene 
Werkstoffe verwendet werden; Rlz ist besonders 
geeignet weil er ein dosiertes AuftrMufeln oder 
Auftragen des Wassers unter den Trennstreifen 3 
ermdglicht Das Wasser kommt mit den oberiialb 

40 und unterhalb der Teflondichtung angeordneten 
Rlzkissen 21. 31 in BerQhrung. Die DIchte des 
Rlzes ist solcherart dafi eine gleichmlBige Vertei- 
lung des Wassers erreicht wird. Das Wasser sickert 
infolge der Schwerkraft in den unteren Tell der 

46 Rlzkissen. 

Diese Anordnung hat den zusatzllchen Vorteil. 
billlg zu sein. Teflon ist wesentllch teurer als Sili- 
kongummi Oder Rlz. und durch die Verwendung 
eines dOnnen, kleinen Teflonstreifens mit rOckseiti- 

50 ger HinterfQtterung mit Silikongummi und mit Rlz- 
kissen zu beiden Seiten venringert sich die beno- 
tigte Teflonmenge. Das Teflon wird nur In den 
Bereichen des Farbkastens zwischen der oberen 
und der unteren Rakel gebraucht 

55 QemS/3 einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung kann der ganze Farbkasten 11 zusam- 
men mit dem Trennelement 2, dem Streifenele- 
ment 3, mit dessen HinterfOtterungselement 5 und 
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mit den Rakein 23. 33 um den Zapfen lib pen- 
deln. Oer Kasten 11 wird am Maschinenrahmen 
von der Konsole 40 gehatten. die mit einer Halte- 
stange 41 gekuppelt ist. die um den Qelenkzapfen 
lib pendeln kann. wie das durch den Pteil 42 In 
Abb. 2 schematisch dargestellt ist. Die HaJtestange 
41 ist abgebrochen dargestellt. well der Qelenkzap- 
fen lib - bezogen airf die Abb. 2 - in der Regel 
weiter links liegt. und er auf der Zeichnung norma- 
leweise nicht sichtbar sein wOrde. well er bei- 
spielswelse hinter dem Ventll 18 versteckt wSre 
pie Lage in der Abb. 2 ist nur aus QKlnden der 
klaren Oarstellung gewShlt worden. Oer Farbkasten 
11 ist Oblicherweise trogfBrmig. um den Hohlraum 
11a fOr die Druckfarbe zu bilden. Die Oruckfarbe 
wird kontinuierlich durch BntrittsSffnungen 45 in 
den Farbhohlraum 1ia eingeleltet und an den Aus- 
trittsfiffnungen 46 abgelassen, wobei die Oruck- 
farbe im Farbhohlraum stSndig in Umlauf gehatten 
wird. Die Aniioxwaize 10. welche die Rakein 23. 33 
berOhrt Oder in einem ganz kleinen Abstand von 
•hnen steht, verhindert den Verlust von Druckfarbe. 

GemMfl einer weiteren vortellhaften AusgestaJ- 
tung der Erfindung kann der Farbkasten 11 in 8e- 
zug auf die Aniioxwaize 10 wegbewegt werden, so 
daiJ die beiden Rakein 23. 33 den Kontakt mit der 
Aniioxwaize 10 verileren. Die Bewegung ist ganz 
genng. ein Bruchteil von einem Millimeter. Dadurch 
wird die stSndige UmwSlzung der Rexodruckfarbe 
im Farbtrog 1 la sowie die Rotation der Aniioxwaize 
10 mit niedriger oder mit Leerlaufdrehzahl ermSg- 
licht. wodurch das Antrocknen der Farbe an der 
Waize 10 wahrend der Zelten. in denen nicht ge- 
druckt wird. vermieden und dabei die Trennung der 
verschiedenen Oruckfarben. beispielsweise in den 
verschledenen Zonen lOa. 10b. aufrechterhalten 
wird. Das Streifenelement 3 sowie die Kissen 21. 
31 dehnen sich etwas aus - nachdem sie vorher 
zusammengedrOckt gewesen waren - aber nicht so 
sehr. daB sie den Kontakt mit der Aniioxwaize 
verlieren wOrden. Wenn eines der Kissen 21 31 
Oder beide Kissen Ober einem Tell des Umfangs 
den Kontakt verlieren sollten. so kann das wenig 
Schaden anrichten. Es wird genQgend Wasser 
nachgellefert. um einen ringfSmilgen ROssigkeits- 
film entlang dem Streifen 3 auf der Aniioxwaize 10 
zu bilden. so daB der Streifen 3 auf dem ringfarml- 
gen Film schwimmen oder gleiten und dadurch 
dauemd verhindem kann. daB die Farben aus den 
Zonen lOa. lOb sich vennengen oder ineinander 
veriaufen. wMhrend die Aniioxwaize sich Immer 
noch weiterdrehen darf. wobei sie vor dem Farben- 
hohlraum 1la verbleibt Die Bewegung des Farb- 
troges in der Weise, daB die Rakein 23. 33 von der 
WaIze 10 freikommen. d.h. gerade eben freikom- 
men. wobei es dem HinterfOtterungsgummi s sowie 
auch den Kissen 21. 31 mfiglich ist. sich auszudeh- 
nen. kann auf jede geeignete Art und Weise er- 



veriSuft die gemeinsame Achse 50 ISngsseits des 
Farbwerks. parallel zum Farbtrog 1 1. Sie kann pen- 
deln. w^ durch den Pfeil 51 angedeutet wird. Die 
5 Achse 50 ist mit Hilfe eines Winkelhebels 52 mit 
der Tragstange 41 bzw. der Konzole 40 der Wo- 
pemnchtung des Trennelements 2 gekoppelt 

'0 Wlrkunqsweise: 



Wenn die Aniioxwaize 10 im Uhrzeigersinn. in 
Vowartsdrehung. lauft. sollte das obere Kissen 
entfemt und das obere Tropfsystem abgestellt wer- 
's den. indem man z.B. das Ventil 18 so stellt dafl 
das Wasser zum unteren Kissen 31 geleitet wird 
Oas untere Kissen 31 vertJieibt an seinem Platz." 
und das untere Tropf-oder Wasserauftragsystem 
winJ durch das Ventil 18 In Betrieb gesetzt und 
20 durch diese Aktion trSgt das Kissen 31 einen dOn- 
nen Wasserfilm auf die WaIze 10 auf. der es dem 
Streifen 3 ermeglicht. auf dem Film zu - 
schwimmen. Nach dem AnIaufen der WaIze 10 
bildet Sich auf der WaIze 10 ein Wasserring aus. 
2S der die benachbarten Druckfarbenzonen voneinan- 
der trennt Oer Farbkasten 11 wird um die Achse 
11b geschwenkt siehe Pfeil 42. um die Rakel 23 
aufler Bngriff zu bringen. Die Gummi-HinterfOtte- 
ojng 5 verglelchmafllgt den BerOhrungsdruck des 
30 Streifens 3 gegen die WaIze 10. Nach dem Um- 
stBuem der Orehrichtung der Aniioxwaize 10 in die 
Richhjng entgegen dem Uhrzeiger kann das untere 
Tropfsystem durch Verandem der Stallung des Ve- 
ntis 18 abgestellt und das untere Rlzkissen 31 
35 entfemt werden. Oas obere Rlzkissen 21 bleibt an 
seinem Platz. und das obere Tropfsystem wird 
eingeschaltet Oas nicht benetzte Kissen sollte ent- 
femt werden. damit es nicht austrocknet Oas Ent- 
femen des Rizkissens ist einfach. man braucht es 
« nur herauszuziehen. auch kann man die 
Befestlgungsschrauben Idsen. die die betreffende 
Klemmplatte 22. 32 halten. und dann die jeweiligen 
Rlzstreifen 21. 31 herausnehmen. 

Unter normalen Druckbedingungen kann die 
45 WaIze 10 Z.B. mit Drehzahlen von mehr als 800 
U/min laufen. Wenn die Maschlne nicht druckt war 
es Qblich. den Farbenzuflufl abzustellen und einen 
"Reinigungsvorgang" einzuschalten. um das An- 
trocknen der sich schnell verflOchtlgenden Farbe 
50 auf der Aniioxwaize 10 und im Farbkasten zu ver- 
hindem. QemSB dem |y4erkmaJ der vorliegenden 
Erfindung kann jedoch die WaIze 10 im Uerlauf 
welterlaufen gelassen werden. z.B. bei 30 U/min 
wobei die Farbe kontinuierlich zwischen den Sn- 
56 trittsatfnungen 45 und den Austrittsaffnungen 46 - 
in Abb. 1 nur in verschiedenen Farbzonen darge- 
stellt - umgewaizt wird. wihrend die Farbzonen 
voneinander getrennt bleiben. I^ach dem Wppen 
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der Well© 50 entgegen dem Uhrzeigersinn des 
Pfeils 51 kommen beide Rakein 23 und 33 aufler 
Bngriff mit der AniloxwaJze 10. Die Wppachse der 
Welle 50 ist vorzugsweise im wesentiichen vertikal 
mit der Drehachse der Aniloxwaize 10 ausgerichtet, 
und. beispielsweise, etwas unterhalb des Farbtrogs 
29. Die normaie Zusammenpressung des Gummi- 
Hinterfatterungselements 5 kann beim Drucken 
etwa 20 % seiner ungespannten Nenndicke betra- 
gen, die der Filzkissen etwa 10 %. Bn leichtes 
AnWppen des Farbkastens 1 1 erlaubt eine gewisse 
Entspannung der Gummi-HinterfOtterung 5 und der 
Rlzkissen 21, 31. jedoch ohne dafl diese ihrer 
Funktion verlustig gehen wQrden. Auf dIese Weise 
kann der Relnigungsvorgang wfihrend der Leerfauf- 
perioden ellminlert werden. Die Slreifenelemente 3 
und die Wssen 21, 31 bleiben mit der Walze 10 in 
Berijhrung, und sie trennen so die Farbzonen, 
wobei sie die Kanten der Rakein 23. 33 und die 
Oberflache der Aniloxwaize schOtzen. 

Innerhalb des Umfangs des Erfindungskon- 
zepts kfinnen viel^ltige Anderungen und Modifika- 
tlonen vorgenommen werden. 



AnsprUche 

1 . In einer Rexodruckmaschine 
eine Anordnung zum Aufleilen eines Farbka- 
stens (11) in verschiedene axiale Zonen (10a, 10b), 
um die Verwendung von Druckfarben mit jeweils 
unterschiedlichen Bgenschaften in verschiedenen 
Zonen einer Aniloxwaize (10) zu ermegilchen, 

erflndungsgemSB beinhaltend 
ein trennendes Streifenelement (3) mit einer 
gokrOmmten Oberfiache. das an der OberflSche 
der Aniloxwaize (10) anilegt und mft dieser zusam- 
menpaflt und das sich Qber efnen Tell des Um- 
fangs derselben erstreckt; 

sowie Mittel (21, 14a, 15a; 31, 14b, 15b; 18) 
zum Bnbringen eines hydrauUschen Rims einer 
TrennflQsslgkett zwischen die OberflMche des Strei- 
fenelements (3) und die Oberfiache der Anilox- 
waize (10) als RQssfgkeitsring im wesentiichen nur 
in jsner Umfangsregion der Aniloxwaize, die den 
besagten Tell deren Umfang einschlleflt 

2. Die Anordnung nach Anspruch 1. in welcher 
die besagte RQssigkeit Wasser enthilt 

3. Die Anordnung nach Anspaich 1, in welcher 
die besagten Mfttel zum Bnbringen eines hydrauli- 
schen Rims der TrennflOssigkert ein KIsseneiement 
(21. 31) aus einer por6sen Substanz beinhalten. 
das fluchtend mit dem besagten Trennstreifenele- 
ment (3) angeordnet ist; und 

Mittel einer RQssfgkeits-Versorgungsleitung 
(14a, 15a: 14b. 15b) in RQsslgkeitsverbindung mit 
dem besagten Wssenelement (21, 31) aus einer 
pordsen Substanz. 



4. Bne Anordnung nach Anspruch 3, in wel- 
cher zwei Kissenelemente (21, 31) und zwel Mittel 
fQr eine RUssigkerts-Versorgungsleitung vorgese- 
hen sind. wobei die jeweiligen Kissenelemente an- 

5 grenzend an die Sufiersten Enden des besagten 
Trennstreifenelements (3) angeordnet sind. 

5. Bne Anordnung nach Anspruch 3, in wel- 
cher die besagten Kissenelemente aus einer pord- 
sen Substanz Rlzkissen einschlieflen. 

10 6. Bne Anordnung nach Anspruch 1, weiterhin 
beinhaltend ein HlnterfQttenjngselement (5). das 
angrenzend an das Trennstreifenelement (3) an 
dessen von der besagten Aniloxwaize (10) abge- 
wandten Selte angeordnet ist. wobei das besagte 

75 HinterfOtterungselement ein zusammendrOckbares 
Material einschlieBt 

7. Bne Anordnung nach Anspruch 6, in wel- 
cher das besagte zusammendrOckbare Material 
Silikongummi einschlieflt 

20 8. Bne Anordnung nach Anspruch 6. weiterhin 
beinhaltend ein Trennelement (2). das eine Halte- 
rungsstruktur definiert welche besagte Haiteaings- 
struktur mit einer Ausnehmung (13) ausgefOhrt ist 
die s/ch Qber einen Umfangstell der besagten Ani- 

25 loxwaize erstreckt und wobei das besagte Hinter- 
fOtterungselement (5) in der besagten Ausnehmung 
gehalten wird; 

und beinhaltend einstellbare Mittel (12), die mit 
dem Trenneiement einstellbar Im Bngriff stehen. 
30 um eine im wesentiichen radial gerichtete Kraft auf 
das besagte HinterfOttemngselement auszuQben 
und das Trennelement (3) gegen die Oberfiache 
der Aniloxwaize (10) anzudrUcken. 

9. Bne Anordnung nach Anspruch 6, weiterhin 
35 beinhaltend Rakelmittel (23. 33), die eine axiale 

Lange aufweisen, die sich bis zum Trennelement 
erstreckt welche besagten Rakelmittel (23, 33) mit 
einer Kantenpartie mit dem besagten 
Hlnterfatterungselement(5) aus zusammendrOckba- 
40 rem Material In BerOhrung steht um es dem zu- 
sammendrOckbaren Material zu ermaglichen. sich 
gegen die Rakelmittel auszubauchen und die Kante 
der Rakelmittel abzudlchten. 

10. Bne Anordnung nach Anspruch 1. weitertiin 
45 beinhaltend ein Trennelement (2). das eine Halte- 

rungsstruktur definiert; 

elastische HInterfOtterungsmittel (5) zum elasti- 
schen UnterstOtzen des besagten Streifenelements 
(3) an der Hafterungsstruktur fOr eine in dem Teil 
50 des Umfangs in hohem MaBe gleichmaflige elasti- 
sche BerOhrung des Streifenelements mit der Ani- 
loxwaize (10); 

Rakelmittel (23, 33). angeordnet am FariDka- 
sten (11) und 

55 Mittel (41, 42; 50. 51. 52), welche den 

Farbkasten beweglich abstOtzen. zum Zweck des 
seiektiven Bngriffs der Rakelmittel an der Anilox- 
waize Oder des Abhebens der Rakelmittel um einen 
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kleinen Abstand. der ausreicht. um die Rakelmittel 
von der Aniloxwaize freizubekommen, wShrend die 
elastische BerOhrung des Streifeneiements (3) mit 
der Aniloxwaize (10) beibehaften und das Aufbrin- 
gen der TrennflQssigkeit auf die Aniloxwaize mit 
den besagten FlOssigkeits-AnwendungsmitteIn fort- 
gesetzt wird. 

11. Bne Anordnung nach Anspruch 10. in wel- 
cher die besagten Mittel zum Aufbringen des 
hydraulischen TrennflQssigkeitsfilms zwei dochtar- 
tige Kissenelennente (21. 31) aus einer pordsen 
Substanz beinhalten, die fluclTtend mit dem besag- 
ten Streifenelement (3) an den auBersten Enden 
des Streifeneiements angeordnet sind; 

in welcher zwei Rakein vorgesehen sind. die 
die besagten Rakelmittel bilden, wobei eine erste 
Rakel (23) der Aniloxwaize in der einen Orehrich- 
tung und eine zweite Rakel (33) der Aniloxwaize in 
der umgekehrten Orehrichtung zugeordnet ist: 

und in welcher Anordnung die bewegiichen 
StOtzmittel den selektiven Angriff an der Anilox- 
waize 

(a) der ersten Rakel. 

(b) der zweiten Rakel. und 

(c) keiner der Rakein 

ermSglicht, wShrend die Aniloxwaize (10) mit min- 
destens einem der besagten Kissenelemente (21, 
31) in der Position der FlQssigkeitsQbertragung ver- 
bleibt. 

12. In einer Rexodruckmaschine ein Farbka- 
sten (11), beinhaltend eine Anordnung zum Auftei- 
len des Farbkastens in verschiedene axiale Zonen 
(10a. 10b, ...), um die Farbe auf eine Aniloxwaize 
(10) in verschiedenen axialen Zonen auftragen zu 
konnen und die Verwendung von Druckfarben mrt 
jeweils unterschiedlichen Bgenschaften, z.B. in 
verschiedenen Farben, in den verschiedenen Zo- 
nen zu ermdglichen. 

erfindungsgemSfi beinhaltend 

ein Trennelement (2) mit einer Rfiche. die an 
der Aniloxwaize (10) aniiegt und sich Qber einen 
Teil des Umfangs derselben erstreckt; 

ein Trennstreifenelement (3) mit einer ge- 
krOmmten FIMche aus reibungsarmem Material, die 
gegen die OberflMche der Aniloxwaize aniiegt und 
an diese angepadt ist 

ein HinterfUtterungsmittel (5) aus zusammen- 
drUckbarem Material, befestigt an dem besagten 
Trennelement und das besagte Trennstreifenele- 
ment (3) in seiner Lage haitend und sich Uber 
einen Tell der UmfangsiSnge des besagten Trenne- 
lements (2) erstreckend; 

ein Kissenelement (21. 31) aus einer fiUssig- 
keitsdurchldssigen und por5sen Substanz. gehalten 
von dem besagten Trennelement (2). angrenzend 
an die Endteile des Trennstreifenelements (3) und 
sich von den Endteilen des Trennstreifenelements 
weg erstreckend; 



Mittel fGr die ROssigkeitszufuhr (14a, 15a; 14b. 
15b; 18). die eine TrennfiOssigkeitsquelle mit dem 
besagten Kissenelement verbinden. um eine Trenn- 
ftUssigkert zu demselben zu fordem und infolge- 

5 dessen auf der OberflSche der Aniloxwaize (10) 
und zwischen der Oberfiache der Aniloxwaize (10) 
und dem Trennstreifenelement (3) einen TrennflGs- 
sigkeitsfilm ausbilden zu k5nnen; 

und Mittel (12, 41. 42; 50. 51. 52) zum 

TO Anstellen des Trennelements (2) an die Oberfiache 
der Aniloxwaize (10). 

13. Die Anordnung nach Anspruch 12. in wel- 
cher das besagte Trennstreifenelement Teflon ein- 
schlleBt das besagte HinterfOtterungselement (5) 

;5 Silikongummi einschiieOt und das besagte Kissene- 
lement ein Rlzkissen einschlieflt 

14. Die Anordnung nach Anspruch 12. in wel- 
cher das besagte Trennelement (2) eine Halte- 
rungsstnjktur definiert 

20 zwei Kissenelemente vorgesehen sind. je 

eines an den Suflersten Enden des Trennstreifene- 
lements; 

zwei Rakein vorgesehen sind. eine erste Rakel 
(23), die der einen Drehrichtung der Aniloxwaize 

26 (10) zugeordnet ist und eine zweite Rakel (33), die 
der umgekehrten Drehrichtung der Aniloxwaize zu- 
geordnet ist. 

wobei die besagten Rakein an dem besagten 
Farbkasten befestigt sind; 

30 und in welcher Anordnung die Ansteilmittel 

zum Anstellen des Trennelements gegen die Ober- 
flSche der Aniloxwaize Mittel (41. 42; 50, 51. 52) 
beinhalten fUr die bewegliche AbstUtzung des Farb- 
kastens zum Zweck des selektiven Anstellens einer 

35 der beiden besagten Rakein an die Aniloxwaize in 
AbhSngigkeit von der jeweiligen Drehrichtung der 
Aniloxwaize. Oder zum Abheben bolder Rakein von 
der Oberfiache der Aniloxwaize durch Trennen der 
Rakelkanten von der Oberfl^che der Aniloxwaize 

40 um einen kleinen Abstand. um die Aniloxwaize 
freizugeben. wdhrend die elastische BerOhrung des 
Streifeneiements (3) mit der Aniloxwaize und min- 
destens eines KIssenelements mit der Aniloxwaize 
aufrechterhalten bleiben. um kontinuieriich Trenn- 

45 flQssigkeit zu der Aniloxwaize zu leiten und den 
besagten TrennflQssigkeitsfilm zwischen der Ober- 
flSche der Aniloxwaize und der Oberfldche des 
Trennstreifenelements bilden zu kdnnen. 

15. Verfahren zum gegenseitigen Atxiichten 
50 von Druckfart)en mit verschiedenen Bgenschaften 

in axialen Zonen (10a. 10b. ...) einer Aniloxwaize 
(10) mit Hilfe eines Trennelements (2, 3). beinhal- 
tend den Schritt 

der EnfUhrung eines Umfangsrings eines 
55 TrennflOssigkeitsfilms zwischen den besagten Zo- 
nen durch Aniegen eines porc3sen, dochtartigen 
Kissens gegen die OberflMche der Aniloxwaize 



in 
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(10), sattigen des besagten fCssens mit der besag- 
ten RGssigkeit und Qleiten des besagten Bements 
auf dem besagten Film. 

16. Verfahren gemaB Anspruch 15. bei wel- 
chem die besagte FIQssigkett Wasser einschlie^t s 

17. Verfahren gemSB Anspruch 15. beinhaltend 
den Schritt. ein separates Strerfenelement (3) ein- 
zufOhren. das eine reibungsarme OberflSche hat 
die nach der Oberffiche der Aniioxwatze (10) ge- 
krOmmt und an diese angepafit ist und die sich io 
Qber einen Teil des Umfangs derselben erstreckt; 

das besagte Trennstreifenelement elastisch 
gegen den besagten Ring Oder Rim aus der Trenn- 
flUsstgkeit anzuiegen, und 

worin der besagte Schritt der BnfOhrung des rs 
Umfangrings Oder -films die BnfOhrung einer gera- 
de ausreichenden FIQsslgkeltsmenge einschlieBt 
urn ein effektives Qletten des Trennstreifens auf 
dem RQssigkeitsfilm zu erreichen. 

18. Verfahren gemSB Anspruch 15 fOr die An- 20 
wendung in einer Rexodruckmaschine, die zwei 
Rakein (23. 33) aufweist. die selektiv an die Aniiox- 
walze (10) anstellbar Oder von ihr abhebbar sind. 

in welchem der Schritt der BnfOhrung des 
besagten ROssigkertsfilms das Aufrechteriiatten 25 
des besagten RQssigkeltsfilms auf der Aniloxwaize 
und das Fbrtdauem des Schwimmens des Trenne- 
lements auf dem besagten Rim einschlieBt auch 
wenn die Rakein von der Aniloxwaize abgehoben 
sind. 30 
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1 Printing Apparatus 

2 

3 The present invention relates particulariy to flexographic printing 

4 presses which utilise a chambered doctor blade ink fountain, and is 

5 more particularly concerned with split-fountain chambered doctor 

6 blades which permit simultaneous printing with two or more different 

7 colour inks, where the seal of the present invention may be used to 

8 divide the chambered doctor blade Into two or more chambers. 

9 Flexographic printing Is a rotary letter press printing process 

10 which traditionally uses flexible rubber, or other elastomer, printing 

11 plates and liquid, fast drying ink. An advantage of flexographic printing 

12 Is its simple ink distribution system. 

13 In flexographic printing, a web to be imprinted is passed between 

14 an impression cylinder and a plate cylinder, from which the ink is 

15 transferred to the web. Ink is appll^d^Mhe plate cylinder in precisely- 

16 controlled quantities by an anllox^etering roll. The circumferential 

17 surface of the anilox roll Is divided into a very large number of small cells 

18 (typically, 15,000 cell per square centimetre). The surface of the anilox 

19 roll is flooded with ink, thus filling the cells on the roll's surface. Ink is 

20 fed to the anilox roil by an ink fountain. A commonly-used ink fountain 

21 comprises an ink reservoir and a pair of doctor blades which contact the 

22 anilox roll above and below the reservoir. The surface of the anilox roll, 

23 the doctor blades and the reservoir define a closed chamber for 

24 containing ttie ink. As the anilox roll rotates, the doctor blades shave the 

25 surplus ink from the surface of tiie anilox roll so tiiat ink is carried only in 

26 the interior of the cells on the roll's surface and not on the lands 

27 between cells. This results In a uniformly metered film of Ink being 

28 applied to the surface of the plate cylinder. 

29 Typically, the ink fountain extends the entire length of the anilox 

30 roll and plate cylinder. In cases where it is desired to print more than 

31 one colour on a web. which requires more than one colour of ink, the 

32 chamber containing the ink in the ink fountain Is divided into two or 

33 more subchambers or compartments by Ink dams or dividers. These 

34 dividers are designed to maintain a fluid-tight seal between 

35 compartments In the ink fountain and to maintain a seal against the 

36 anilox roll. 

37 Ink fountain dividers per se are known in the art, and are 

38 illustrated in, for example, U.S. patents 3,381,517. 4,559,871. 4.667.595, 



and 4,796,528. 

These prior arrangements are mechanically very complex. They 
are thus expensive to fabricate, require careful and precise alignment, 
and are susceptible to misalignment in use. There is therefore a need 
for a simple, Inexpensive divider seal which is easy to fabricate and 
install, requires no time-consuming alignment, can compensate for wear 
and misalignment, and still provides an effective divider seal. The 
preserrt invention fulfils that need. 

The present invention Is a divider seal for a split-fountain 
chambered doctor blade for a printing press, comprising seal means 
contoured to seaiingly engage a circumferential surface of a rotating 
cylinder, retaining means for retaining the seal means in sealing 
engagement with the rotati'ng cylinder, and pneumatic biasing means 
acting on the retaining means for resilientiy biasing the seal means into 
sealing engagement wfth tiie rotating cylinder. 

The pneumatic biasing means offers a high degree of compliance 
and allows for variations in wear and alignmerrt in use. 

An example of apparatus according to this invention is shown in 
the accompanying drawings in which: 

Figure 1 is a side elevational view, partially in section, of an ink 
fountain and an anilox roll, of which the ink fountain is equipped witii the 
divider seal according to tiie present invention. 

Rgure 2 is a top plan view, partially broken away, of the divider 
seal and anilox roll shown in Figure 1 . 

Rgure 3 Is an exploded view of the divider seal according to the 
present invention. 

Rgure 4 is a sectional view, partially broken away, taken along 
the lines 3-3 of Rgure 2. 

Referring now to tiie drawings, wherein like numerals indicate like 
elements, there Is shown in Figure 1 a divider seal 1 0 according to the 
present invention mounted in a chambered doctor blade ink fountain 12, 
in sealing engagement with an anilox roll 14. Anilox roll 14 has already 
been described and Is known In the art, and need not be described in 
further detail, except to note that, as previously described, anilox roll 14 
rotates on its axis relative to ink fountain 12. Also, ink fountain 12 has 
already been described and is known In the art, and will be described 
only with the degree of detail necessary to understand the present 
invention. In that regard, Ink fountain 12 comprises upper and lower 



doctor blades 16 and 18 which contact the surface of the anilox roll and 
meter the amount of Ink supplied to the anilox roll by ink fountain 12. 
Doctor blades 16 and 18 are cxDnventiona! and known In the art 

As seen in Rgure 1 , divider seal 10 has a sealing surface which is 
contoured to and contacts the surface of anilox roll 14 which extends 
irrto ink fountain 12 between doctor blades 16 and 18. Divider seal 10 is 
otherwise dimensioned to frt within the chamber of chambered doctor 
blade Ink fountain 12, which is of uniform cross-section. 

Figure 2 illustrates the divider seal 10 as seen from above, with 
ink fountain 12 partially in section to permit divider seal 10 to be clearly 
seen. As best seen in Figure 2, divider seal 10 is spaced a short 
distance from the rear wall 20 of ink fountain 12. Between the rear wall 
of ink fountain 12 and divider seal 10 is a biasing means in the form of a 
pneumatic bladder 22. Pneumatic bladder 22 may be pressurised and 
depressurised to apply more or less biasing force to divider seal 10, 
thereby controlling the loading force of divider seal 10 against anilox roll 
14. 

Referring now to Rgure 3, the various parts of divider seal 10 are 
shown in an exploded view. Divider seal 10 comprises a manifold 24, 
which includes lateral recesses on either side. Recess 26 is visible in 
Figure 3. Recess 26 receives at least one, and preferably two, seal 
members 28. Seal members 28 are preferably made of an ultrahigh 
molecular weight closed foam material, and each seal means has a 
contoured surface 30 contoured to the curvature of anilox roll 14 so as 
to Intimately engage the surface of anilox roll 14 when the seal means 
28 are brought into contact with the surface of anilox roll 14. Seal 
means 28 and end cap 32 may be retained on manifold 24 by any 
suitable means, such as threaded fasteners 34. End cap seal 32 also 
has a contoured surface 36, which has substantially the same contour 
as contoured surface 30 of seal means 28. 

Manifold 24 Is substantially symmetrical along its longitudinal axis, 
and therefore receives a pair of seal means 28 and an end cap seal 32 
on both sides. 

Manifold 24 may be made of any suitable material. For example, 
manifold 24 may, for example, be machined from aluminium, or 
moulded in plastic. A preferred material for manifold 24 is aluminium 
with a Teflon (Registered Trade Mari<) coating. End cap seals 32 are 
preferably moulded from an ultrahigh molecular weight plastic. 
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It Will be seen in Rgure 3 that, as with seal means 28 and end cap 




2 


seals 32. manifold 24 has a contoured surface 38. However, contoured 




3 


surface 28 is contoured to a curvature having a radius slightly greater 




4 


than the curvature of contoured surfaces 30 and 36 of seal means 28 




5 


and end cap seals 32. This provides a small gap between anilox roll 14 




6 


and contoured surface 38, as best seen in Rgure 3. 
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Referring now to Figure 4, manifold 24 is shown in section. 
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Manifold 24 Includes a pair of liquid flow channels 40 and 42. (Channels 




9 


40 and 42 are shown in phantom in figure 3.) These channels serve to 




10 


supply and drain water to the gap 44 between contoured surface 38 and 




11 


anilox roll 14. Gap 44 forms a water reservoir defined by contoured 




12 


surface 38, anilox roll 14 and top and bottom doctor blades 16 and 18. 




13 


Water Is preferably supplied to reservoir 44 through flow channel 40 and 




14 


drained, preferably by vacuum, through channel 42. The water in 


G 


15 


reservoir 44 fills the Interstices In seal means 28, so that there is a film of 




16 


water between seal means 29 and the surface of anilox roll 14. The film 


UJ 

r— 


17 


of water serves as both a low-fricUon bearing and a fluid seal. 


IB 


Seal means 28 are biased into sealing engagement with anilox 


! n 

^ i 


19 


roll 14 by the pneumatic bladder 22. Bladder 22 is positioned between 




20 


manifold 24 and the rear wall 20 of Ink fountain 12, as previously 


31 


21 


described. Air is supplied to and exhausted from bladder 22 through an 


2 


22 


air supply conduit 46. By pressurising bladder 22, seal means 28 are 


Q 


23 


biased into sealing engagement with the surface of anilox roll 14. The 


u 


24 


biasing force can be controlled by controlling the Internal pressure of 


0 


25 


bladder 22. Since bladder 22 Is pneumatically pressurised, bladder 22 


o 


26 


is resilient. That is, bladder 22 permits divider seal 10 to move toward 


27 


and away from rear wall 20 as anilox roll 1 4 rotates, to compensate for 




28 


variations in the surface of anilox roll 14, such as a slightly out-of-round 




29 


condition or slight misad|ustment, for example where the ink fountain 12 




30 


is not exactly parallel to the axis of anilox roll 1 4. In addition, bladder 22 




31 


enables divider seal 10 to move toward anilox roll 14 to compensate for 




32 


wear of both the surface of anilox roll 14 and the contoured surfaces 30 




33 


of the seal members 28, as a result of normal use. Since air is a 




34 


compressible fluid, bladder 2 can be pressurised to a degree that will 




35 


enable divider seal 1 0 to move toward and away from rear wall 20 of Ink 




36 


fountain 12, as may be required by out-of-round conditions In anilox roll 




37 


14, misalignments, and wear. 




38 


It will be appreciated that ink fountain 12 can be divided into two 
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or more compartments (see Figure 2) by using one or more divider 
seals 10. Thus, ink fountain 12 may be divided into two compartments 
48 and 50 by using a single divider seal 10. if two divider seals are 
used, ink fountain 12 can be divided into three compartments, and so 
on, so that any number of compartments as desired may be provided. 

It win also be noted that neither bladder 22 nor divider seal 10 are 
fixedly attached to rear wall 20 of ink fountain 12. Thus, divider seal 1 0 
can be placed at any desired location along anilox roll 14, so that the 
lateral extent of the compartments 48 and 50 can be infinitely variable. 
Thus, the invention permits not only any desired number of 
compartments to be formed in ink fountain 12, but enables the lateral 
extent of the compartments so formed to be infinitely varied as desired. 
Hence, the present invention makes it very simple to reconfigure ink 
fountain 12 for different colours and dimensions. This reduces set-up 
time between printing runs, thereby reducing press down time and 
increasing equipment utilisation and throughput. 
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Claims 

1 . A divider seal for a split-fountain chambered doctor blade 
for a printing apparatus, comprising 

a. seal means contoured to sealingly engage a 
circumferential surface of a rotating cylinder, 

b. movable retaining means for retaining the seal means in 
sealing engagement with the rotating cylinder, 

c. pneumatic biasing means movable with the retaining 
means and acting on the retaining means for resiliently biasing the seal 
means into sealing engagemerrt with the rotating cylinder. 

2. A divider seal according to daim 1 . wherein tiie pneumatic 
biasing means comprises a pneumatic bladder. 

3. A divider seal according to claim 2, further comprising 
means for selectably increasing and deareasing the pneumatic pressure 
in the bladder. 

4. A divider seal according to claim 2, wherein the seal means 
comprises an ultra-high molecular weight closed foam. 

5. A divider seal according to claim 1 , further comprising a 
gap between the retaining means and the circumferential surface of tiie 
rotating cylinder, and means for supplying a liquid to said gap to form a 
liquid interface between said retaining means and circumferential 
surface. 

6. A flexographic printing apparatus having an anilox roll and 
a chambered doctor blade Inl< fountain adjacent the anilox roller for 
applying printing ink thereto, a movable divider seal for dividing the 
doctor blade chamber into at least two compartments, the 
compartments containing different colour inl<s therein, said divider seal 
comprising a seal member contoured to and In sealing engagement wrfli 
the outer circumferential surface of the anilox roller, a seal retainer for 
retaining the seal member in engagement with the circumferential 
surface of the anilox roller, and an inflatable and deflatable pneumatic 
bladder mounted between tiie back surface of the seal retainer and an 



opposed wall of the doctor blade assembly for applying a biasing force 
to the seal retainer and the seal member for resiliently biasing the seal 
member into engagement with the circumferential surface of the anilox 
roller. 

7. A divider seal according to claim 6, wherein said 
pneumatic bladder is positioned between the seal retainer and a rear 
wall of the ink fountain. 

8. A divider seal according to claim 7, wherein the divider 
seal is infinitely positionable along the length of the anilox roll between 
the anilox roll and said rear wall of the ink fountain. 

9. Printing apparatus comprising an ink fountain mounted 
adjacent to a roll adapted to receive a film of ink from the fountain, the 
fountain comprising means defining an ink chamber extending parallel 
to the axis of the roll, at least a portion of the chamber being of uniform 
cross-section and containing chamber divider which is selectively 
positionable at various positions in the uniformly sectioned part of the 
chamber and includes at least one sealing portion having a concave 
surface adjacent to and conforming with the surface of the roll, and 
including a bladder positioned between a back surface of the divider 
and an opposed wall of the chamber and adapted to seal the gap 
between the said back surface and the chamber wall and, when 
pressurised, to bias the concave seal surface of the divider resiliently 
into sealing engagement with the roll. 

10. Printing apparatus according to claim 9, in which the said 
back surface of the divider and the said opposed chamber wall are both 
substantially flat and are both substantially parallel to a tangent to the 
roll at approximately a mid-point along the said concave surface of the 
sealing portion, whereby expansion of the bladder produces a series of 
biasing forces on the divider which are substantially parallel to a radius 
of the roll at the said mid-point 

11. Printing apparatus according to claim 9 or claim 10. In 
which the chamber divider includes a second sealing portion spaced 
from and similar to the first-mentioned sealing portion, the surface of the 
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divider between the sealing portions being recessed to define a semi- 
annular chamber adjacent to the roll, and Including means for delivering 
liquid into the semi-annular chamber to form an additional barrier, 
supplementing the sealing effects of the seal portions, between inks 
contained during use In the portions of the ink chamber on opposite 
sides of the divider. 

12. Apparatus according to any one of claims 1 to 1 1 and 
substantially as described with reference to the accompanying 
drawings. 
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Beim Druck von Tageszeitiingen und Zeit- 
schriften .ist es fur das bessere Hervorheben 
von einzelneix Annoncen wunschenswert, diese 
spaltenwei&e oder seitenweise in verschiedenen 
Farben^drucken zu konnen, ohne dabei mehr 
als ein^Farbwerk beanspruchen zu miissen. 
Zu die^m Zweck muli, wenn nicht besondere 
EinricKungen vorhanden sind, beim Umstel- 
len aujniehrere nebeneinanderliegende Far- 
10 ben dasjganze Farbwerk sauber gereinigt war- 
den. Dl5 Keinigen der Farbwerkwalzen gebt 
dabei Shr rasch und miihelos vor sich, da 
hierfiir Apparate verwendet werden konnen, 
welche^das Reinigen maschinell besorgen. 
15 Oanz Itiders verhalt es sicb mit dem Farb- 
kasten^ieser muB von Hand sauber von alien 
SpureiH der vorhergehenden Farbe befreit 
werdenl Die Unterteilung kann erst dann 
duirch Einsetzen von Abteilwanden in den 
a Parbkasten vorgenommen werden. Man hat 
daber nach Mitteln gesucht, das Reinigen des 
Parbkastens zu umgehen, indem man zusatz- 
liche, komplette Farbkasten mit besonderen 
Duktoren und Farbmessern, oder komplette 
IS Pumpen, meist eine Seite breit, fest oder aus- 
^vechselbar in die Mascbine eingebaut hat. 
Diese Zusatzapparate ubertragen dann ihre 
Parbe an anderer Stelle an die Farbwerkwal- 
als dies beim nonnalen Druck mit nur 



zen. 



»o einer Farbe der Fall ist. Diese Zusatzaggre- 
gate haben verschiedene Naehteile. Einmal 
^ind sie recht teuer, da sie die komplette Farb- 



dosienmgseinrichtung enthalten, wenn auch 
kleiner als die ohnehin fur einf arbigen Druck 
vorhandene Einrichtung. Viele Inserenten 35 
wiinschen nicht nur eine bestinunte Grrond- 
farbe, sondem einen bestimmten Parbton, 
welcher oft mit der Verpackung des angeprie- 
senen Artikels ubereinstimmen muB- Daraus 
ergibt sich die Notwendigkeit, diese Zusate- 40 
apparate .jeweils doeh reinigen zu miissen oder 
aber eine ganze Menge solcher Apparate anzu- 
schaffen. Die Montage der Zusatzapparate 
muB zudem recht genau sein, da von der Ge- 
nauigkeit der Montage die Giite der Farb- 45 
gebung abhangt. Das genaue Montieren der 
Zusatzapparate in stark verschmutzte Ma- 
schinen, vorgenommen durch mechanisch un- 
geschultes Personal, ist jedoch eine heikle 
Sache. Als weiterer Nachteil ist zu nennen, 50 
daft das Farbregulieren immer an diesen Zu- 
satzapparaten selbst, also in der laufenden 
Maschine, vorgenommen werden muB, wah- 
rend an den Einrichtungen, welche fiir den 
Binfarbendruck ohnehin vorhanden sind, oft $5 
die Bequemlichkeit vorhanden ist, dafl die 
Parbschrauben von auBerhalb der Maschine 
aus bedienbar sind. Mit den erwahnten Zu- 
satzapparaten geht somit diese Bequemlich- 
keit fiir den Farbendrudc verloren. 60 

Die Erfindung beseitigt diese Naehteile. 
Sie beniitzt eine Duktorwalze, die zur Fiih- 
rung der Teilfarbbehalter Rillen auf weist, die 
die Teilfarbbehalter an den Seitenwanden. 
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o-c^ttbnxvi-So ^ y^y^/u-'f^ Qi\t. 7U-a6o> tarn 

^-^6 2, TgP#$^J6 4, ±M*^J6 5, 7:/U ^-^5^ D-^ 6 6 , mi 
^F^^-yU-H7-fe>"/U 6 8 (BI6) :Rt>Xr< gttD P Sr^^> :in^ 
lJ-r^T7l/-A6 0±{I<hl9Ott?>nT(^i'5, 7:/'J ^-3^ P-^ 6 6 (D^^ 

[0 0 3 9] 

2-hm^'^^rzy^-\^n^y^mn\z]B^Lx. ras 2RD^y^> 



mm^] mmm c^#0] ¥08. 10.03 

¥08-281428(08. 10.02) M: 22/ 47 

[0 0 4 0] 

TORAY^^TOIffl)lgPW-e(7)f^^:t7-fe«y hWmotcibUt. ^^TOJUS^ 
ffiJ^t/^^<>+(7)jia^^0iJA«*2 4t: (7 5''F)~2 7t: (8 0° F)<i:Vio/!: 

[0 0 4 1] 

xi^^-i >^xtt=i-x^ >^7&^*m^$ti^o ia^M^si$n/i-r >+xtt=i-x 

[0 0 4 2] 

wm, ^^mmx^tyu^ywBm-v$>'DX^\^^mm m7) STTK-tt/ 
-o^y'^fa-y^b 2^m^t^nr. wmm^^^mti^^^^z^Vi^tb^n^ 

[0 0 4 3] 

TOJ^C^iS^fi. '^Hfj4'<D6 0° F(l 5t:) m'^^^ib^Wi(Dm8 5° 
F(2 9'C) J[^;^±ST^ii!)L#ao 7Ktt/7i/4^VTOJffl<>^XJiii-T-^>^^ 
TOJa©;^miag7&^'6 0° F(l 5*C) tCifil^^^, t)-r/?)^t3iSV^ 



mm^] mmm i^hb] ¥08. 10.03 

mm ¥08-281428(08. 10.02) M: 23/ 47 

^ y^m^(Du^^mmt^^X'$>^o 

[0 0 4 4] 

7yU^-^D-^6 6«$f*t<fi, )l£Xfi>^^>^>y K(C^L^|iJ^$nfc 

m(Dwmm^ y^xitn-T'^ y^m^^mt^7::iuy'!7xmi^mmo-y 

4"\»ftnjAt;, 7-0';/i:7XP-^(7)^ii^®«. ^mo-i y^x\t:2-y^.( y 

^fcJ6}CxzL7;UK^i$'-:/l/-H6 8A, 6 8BT rHi:7i$'U 

(t^of)^xm-^^mfr) $n§o 7-D>:/i:7XP-^(ick'pTti-*$n 

:$^-yi/-H6 8 A, 6 8B«|WHitC, >ii7 7 0 fe^^l^ UTI/^^o 

[0 0 4 5] 

[0 0 4 6] 

< y^y^/n-v"^ y^mm i o ^slt^ y^xJitn-T-^ y^m^m 
mt^ctiz^-ox. ^f&m\zL-y h(D^ y^^y^n-ymzit^. ^mms 



[#rF] ¥08-281428(08. 10.02) 



[^#0] ¥08.10.03 

M: 24/ 47 



[0 0 4 7] 

iUTl^^^nT^i^, *lR)^BJ#T$)D^SATfe'5Howard W. DeMoore \zn 

-t^^m^nm 5 , 1 7 e . 077 ^o^xmm^nxi^^t^ 0 tc^it^n^ 

mm'r^z.ti}^Tt^t\^^^z.t\z$>^. Mmn^^^ >^-x\tn-y'^ 

(Dm^\z^K)Mm^m^ >^x\t3-y-^ y^m^^oymzsmmf)^^ ib^zm< 
m^-t^:it\zM. ■f)^< LT<>+x«3-x^' >!fmmmm^mz^mL 
. f^mf}^^t>^zt\zti^o ^(D±. mnm^y^-Dmt. wmmzm^b<u 

1217) \m^b<\t'if/vWjt^>^X$>K). C:(D4?>7'«, 'f>4^X«3-xi' > 
7 0(C#^i^-r^7^-i57'^<>F^IlC^^$l^aiii:'r, <>+X«=i-T- 

[0 0 4 8] 

mi o-^i 3p^\zm^-^nx^^^o z.(Dmm\zi5^^x. 7=.ny^x7-f^)^- 

CiZ^-DXitmibtlXi^^^o mm\ZbX. F^^-7'U-H^>i70X>K'>- 
;H 3 4, 1 3 6 (012) ^^^t^rzibTZf^^-^a-ye 6(D^nm<D 

^-^□-^6 7JS, ^mT^ce^-Ji/zoHe 7 c\z^-DX^m^tix^^^mM-^ 



[»^^] mmm [^#b] ¥08. 10.03 

[#flF] ¥08-281428(08. 10.02) M: 25/ 47 

[0 0 4 9] 

7 0«, 2-C?(DSiJ>tr(D5^^>n7 0 A, 7 0 B ^jg^-r^^cJ6tCr$ffi L/i v-JU 
g^tCckDMbnTli^c 5>-;Ug^l3 0«, ^t>cPl 3 2©tTH^37- 
[0 0 5 0] 

-fe>7'UcD^$^>^5^i'>A'7 OA, 7 0 B{C{SfijA«*^*-;i/h*-r >+<h^>;i/A- 
7 OA, 7 0 B}lJi0iJ^^^^jiS^C7)*7-r hO+S-O-V;!/ — T >+il^-3yfc 2 

[0 0 5 1] 

[0 0 5 2] 



mm^] mmm [s#b] to. 10.03 

[^1^] ¥08-281428(08. 10.02) M: 26/ 47 

±^^U-\i)l^m\Z$>^^mm7-f')'r-^U-y^j^6 7A, 6 7Bi,t. 

6B«. sij>i?(D:/^>^>y h^m^mzMLxmmzm^mt^mmRzsmm^m 
\tmm\zm^\-^nr:>'D$>^^u^mm^^tmt^rcib(Dmu^'t)iB[mm^ 

>-5^S^c D200~600^-r> (1 cm^fc 079--236^-r» (0|igHl*3tI 

r.i-'tmmm(DMMmmm^m\z'D\,^x. ^^L<\ti-(y^$)rzr) i o o~3 

0 Oy^y (lcin^fe«9 3 9~1 1 8^-r» <Dm®P^\Z$>^o v'zLjJiyf^J 

^nrcm-^izmzm^ixh^o 

[0 0 5 3] 

nums^^mt^t. m6iZ7n-^nxi^^^^or^Wii-^nrc\^^^-^u-- 
Y^y^y^y-J') 6 ^^^m-t^\\'o\z. ?^^*:-r>+Qx«=i-T--i' y^m^ 

/\°>n-^5 5 t>iwiii{i5^iij$n> A°>«Eii etc^^nxvi^ck^ti, % 

^1S5 3 PtCck«3 2 0(D/t>E5^'5 3 A, 5 3 B tr^^fiJ^n-So 
[0 0 5 4] 

m \ ^(D{\m^%'^^mz^\.^x\x. i\yu-v% 5«4"*{ife^^^?i5 9 

{C<:kl9 2 0(D/N°>D-7E5^5 5 A, 5 5 BtC5^tte)n^. 5^^1S5 3P«?i5 

go^-tciix^^n, z.(Dmt.^^x>h'^^-^^^ti^. ^m^-^^u-^mzw^m. 



imm^] mmm [§#b] ¥08. 10.03 

¥08-281428(08.10.02) K: 27/ 47 

5 5 A, 5 5 Bl^lIJR^^n'So :i^VX. mCm\iL-yh(D':/y>^yh± 

CO 0 5 5] 

7^7^7 9, 8 lRrX•Jx-::^=^^>:/yl 0 1, 1 0 3 ^ t)0-^(D1j--r 
J#g|5;j=/r7 8, 8 O{CcfcDJ^fi)c^n;^cT0l5^1/-K;U7-fe>:/U 1 0 o±rKii^m 
(^)^g|5{C^J#$nT(/i^7>^yv-V7 h 6 3 A. 6 3 B ±\ZtKl-Dn ibtlTl^^^ 

. ;i(Dx^7v-\'7 hJS, :S^:;^r6]|4A 1 (±g^i^ H;K^(D$fiA2) ^^>L- 

\Zbrz7Zf^J^-^U-y6 6(D^^U\E!i^^'^m\Zt^mf}^Kim^l 0 5> 1 

3 A, 6 3 B:R^;ift^l 0 5, 1 0 7$7^«>h7 9, 8 1 l^fCi^jtb, JIlHllft 
X<i:¥ff{Cg^J$-&^n^ct*:M(I77'U^-V3 >D-^ 6 6 ^^jtl-^. 
[0 0 5 6] 

■^^V^Wmi7 4. 7 6=fo|W|^itc> TMJ1S7 8, 8 OtC^UTSitlcrplfil 
?r<i:oTSBg$nT(.i^ H^jtm-^8 2, 8 4 (Ici;oTJg^$n^± 

g|5^I/-H;U7-fe>yU 1 0 2$:^LTVi^, ^^CO^l/-H;H 0 0, 10 2 
ra3 2 (04) ±C0TOJ)|gPX«77>^7 hP3 4±(DWJ«SPXtty 
7>^';/ hB<i:7s4^7 hD-^^ >^Xlt-(>^>':/j^^^m\ZtS:^^o\Z7y' 
ij>^_^P_^5 6^ 6 7^{^itt-^fcJ6fC^n€n-^(D7'!r>7 h 7 9. 8 1 
RZS8 3, 8 5^Wr^. 
[0 0 5 7] 

$fSL<fi, ±gl5^l/-K;l/ (US) feg{C^^77°'J^-^D-^6 7 (08 
, 139) it. ^:h^0)^m^m^h'D7:iDy'!7XU-yV&^o 02(C^$n 



mm^] mmm [s#b] ¥08. 10.03 

mm ¥08-281428(08. 10.02) M: 28/ 47 

-iy^y^/n-^TA y^-h^i^Wi^y^y^/zi-^^ y^'-^tw^^-^M^^^ 

M^^g-cJW ^ /{/^ X ^ ;i L M^gT-/j: I ^ ^ T * -5 o 
[0 0 5 8] 

y-^^-f^mi:^. L I THOFLEXTMEPJSijyp-feT^XttvX 

7^A«!:P?^T^/i^. L I THOFLEXTM^S, *^H^(D54t&^iS^#TS^^a 
x+1i-7.'j^i^^7>(7)Printing Research Inc. (D^^Tfe-5o 
[0 0 5 9] 

^ciTEli 4^#M-r^i:. im^mn\r(D-(y^y^/z2-y'^ y^y-tyy 
^n-y6 7R-^^. m^-^nrcm(Dmu y^x\tn-T-4 y^m^f&p^-v 

[0 0 6 0] 

^>'y>y h\zMLy u^ymmxitT^ii^ y^Rzs/x\tzi-^^ y^'m^Q 
^m^-r^;t66TgB^u-K;u7-fe>yu 1 0 ortfc, ixmmji^y^y'^/::! 
-x^ >i:7'7-fe>yj 1 1 3^h-D^y^y^/n-^-( y^mmi omm-^ 



mm^] mmm [^#s] ¥08. 10.03 

[^1^] ¥08-281428(08. 10.02) ^ M: 29/ 47 

-ti>-7'u 1 1 mi^m-o^n^L/'^yi 1 7i^{ciR^$nfc?g#:-r>+Qx 

TOJmcO#t|^i!^;5^^#t|^^l=l 1 9<&aoT-r>4^i±iLA°>l 1 7ST4^>y 
1 2 0(::J;D/Eii$n^c 
[0 0 6 1] 

^^e^/cC-f >+>^X«=]-T-^ >yill^(7);t5?){l, 7-D>y^Xo-^6 6 
[0 0 6 2] 

#-(DK^5'-yi/-H6 8 B(i, 5^fiJ$n^clf»ffl#ji^®6 6 A, 6 6B 
{I^LT|WlB#{c}^e) l-^Oi^^6 BESrWr^o HT'«, 
H^A7 3A, 7 3 B, X3.7;i^#^l&^-r>l 1 9 A, 1 1 9 B, RtXx:i7;i' 
5i^>yi 2 OA, 12 0 B<hV^o;^cxa.7;U#^i^a^>^«-f :^fij^7n 

ay^7.n-y(DmMmMl 1 3 7j>^i^^MT^^o $^t3-r >+tilLA°>l 1 7 

^m-^n, A°>ii7«, mi 8\z^-^nxi^^^o\Z'^mwii 2 hz^'dX2 

-DOZ-^y^^l 1 7 A. 1 1 7 B{I:^tj-?)nTli>5o Z.(Dj^mUl 2 lilt. 7> 
[0 0 6 3] 

#-7'l/-K(^^fiJS7iiO':/^X7yU^-^D-^7-fe>:/U 1 1 3 ^i. 



imm^] mmm [s#s] 10.03 

¥08-281428(08. 10.02) K: 30/ 47 

[0 0 6 4] 

ISEpm-^y h±{li:Dott^c:i7^^'Tt^J:^{3-r§7K¥tf5i^«y htf>8 8 P 
. 9 0P±{C]5ll£l-r^J^-C^^$nTli^o CC:-eEI9^#S?.1-^i:. 7K¥tf4^ 
>>htf>88P, 90 P^iWJ:!-^;/ h(7)t*!*cDSbgg7.^-X 2 9^\ztKi 

<\t. tf4^^:/h^Jthf>8 8P, 9 0P«, ^v^p°a{Cct OTOMl^-r H7 1/- 

Atc@^$n^o v^n\d^y\t^y^y^/u-v-^ y^mmi o(d^^ 

F^Jtm^7 4. 7 6$:3^^T^RJ^r?lPa58 8, 9 0 F^tdK^^tiao 7j<5p5^ 
J#t°>8 8P, 9 0P(i, lEl^$ftX:Rr/«]SSLU:y^>^'y hl^^TOfcS^JL 

[0 0 6 5] 

$?^L<tt. tfjj^>;/ he>8 8 P. 9 0Ptt, 77°'; ^-i^' P-^ 6 6 , 6 7 
. SL^MX^-X2 9(D4'{c>ag-:)'tt$nTV^^, CK^SSgfCckO. TT^U^ 

-^u-y Q&t'zr^y^y hy^jyy3 4±.(D^yy^y h(Dm<D^m}^ m 
8\zm^nx\^^^) Rzs7^') ^-^n-y 6 6 tmns 2 ±(Dm(Dm(D^m}^ 
(msic^^nri^i^) \t. 'tn^tiMnRUzryy>^yhm(Di^^y-(yRi 
. R2cfco±{c$)^, zoLx^ y^y'^/zi-f-^ y'i/mmi o\t. a°7-7 

^^=lX-'^7'-A 1 0 4 A, 1 0 6 A(D¥-{*:SX h D-^ fC^^TT'^ >^ 
^7 hIIfta)^^{ii3tt'5»JD4'fig^T7yu^-^P-^6 e^^VAib^^ 
<m§^^t^O\z^W]r^:iti)^'^mtti.^c mm\zLx. 7y°')'r-9o-y6 

6{i, ^n^'n7^J'^^X-5'7-A 1 0 4 A, 1 0 6A(DM^-(D^Vji,Pi-Xhn 

mm^tDViz^m^'i^^n^o 

[0 0 6 6] 



mm^] mmm [^f^ai ¥08. 10.03 

mm ¥08-281428(08. 10.02) M: 31/ 47 

)l mi. Smm) X$>^o LTz^^-dX. ^ y^y^/u-'r^ y^^ui o\t. 

w\ri^(D^m.msm^\y)^^m.\z:^^^xm^=L-y h(DsugMx^-x2 91^ 

[0 0 6 7] 

i7!/-H;i/7-t>7''j 1 0 o:r^/i 0 -r>+>^/':3-7"^ y^mm.1 
ofj^f^m (ww^) ^m:^xwm^nrzm}^.xtn'enmmx\t':ryy^y h 
mt^y^yc^/^-y-^ y^>b'^^^m\z. yyu^-^p-^e e^^g-^ 
n-t^o ^(D±. ^ y^y':f/3-f--( y^'mmi o\tmLmm2 dp^izmm-^ 

ffa\z^K}^m-^n^^tu<wmRzsB\ii^p^^\zA^-^u^±w^mbx^^\z^ 

9i^(D^(7)i*i^©0'c:>tt^ie®fci^), >+>^/n-T-^ >^ggl 0(DWJ 
[0 0 6 8] 

mA^xsmb\z^-^nx\-^^^o\z. ^y^y^/n-i^^ ycf^mi ocdsj 

o 

[0 0 6 9] 

o\t. wm:oL-yh(Dy'oj'<^jmxrfm-t^^o\zm^-^-^^^t^^xt. 

x\ z.(D-(y^y^/zi-^^y^mm\t. fn^ijo.- >y ^(Dx'J AU#J2 st:/ 



imm^] mmm [^#b] w. 10.03 

¥08-281428(08. 10.02) M: 32/ 47 

o 

[0 0 7 0] 

77-A 10 4A, 1 0 6 A$feOli»i^g^^|£v'J >i$^l 0 4, 10 6{Icfco 

^7i/-Ai 4tcj|[iit-^?^-e^^$n, ^2(D^mmvu>i5''i o e^^tfTj^';; 

v'J>^104, 1 0 eomS^^iltCjSAT, /t7-h^>7.777-Al 0 
4A, 1 0 6 A«#:l-r^7{)^X(i§l^a6bn^, /l^- h ^ >X7 7 7-A 1 0 
4A\t. tfTj^^y he>l 1 2(I=kDlt< H^J#m^7 4{cSI|Dl-r^J^T!|g^$n 
mm\ZLX. h^>X777-A 1 0 6AJj:kr4^>;/ Mf>l 1 4{lJ; 

D-ti--r H^jtm^? 6\zm^-t^mx^^^nx\^^^o 

[0 0 7 1] 

/iu-j-L.m^^'r^iz-Dnx. -ly^y^/u-v-^yc^^wi 0(jtf4^ 
-^6 6^, WJ0^{4e^T^ij$ii-^o n^-y-ht^v^mz^fix. < 

>+>^/3-^-gM6 O^itfjJ^-y he>8 8 P, 9 0 P (7)±^SB#ti-lHl D 
^mEE7^^a.X-i$^{CcfcDj!]P^e>nfch;i/^«kfzH>7 htf>l 1 2J^^;^tf4^>y 

h tr> 1 1 4 $stT-r y^y^/3-v-^ yfmu'^xB.^-^n^. 

[0 0 7 2] 

i^S^H^T^cCX h-yA-7-t>-/U 1 1 SflcfcO, )|gPX«y^>^>7 MiicD^ 
^{c43tt^77°U':r--^D-^(DJSiJD4'fi[EJS:^>'P-^^^EE;'3(DWg7&^'fi#^ 
$n^„ i^SoTH^T^JX h«7A°7ii>y'J 1 1 5tJ, ^;U^^>^ 1 1 8 i^^pj 
tgT^C^CiA^^^jU h 1 1 6 <£Wr-5o yy!P llS\t. ti > 1 2 0 ±0)+)- 

K3^^g|5*^7 4{3^UTSg[Hl-r'5JgT'^^$nTVi-5o ^)V^yy^l 18(D 



mm^] mmm i^nu] 10.03 

IWm ¥08-281428(08. 10.02) M: 33/ 47 

[0 0 7 3] 

:i(Dum.\zM. y^^ y^ y^y^/n-^^ y^mm\t. m^t^^o) 

^\zwm:i:=-y h(Dmn^(D7^iLy^m±vrzK)mm-r^:itf^<. ^mizrf 
m-t^^t^^rt^o ^(D±, yy^ y-< y^y^xo-^^ y'^mm^^^Vj^ 
^^m\z$>^m'^. Yy^--:ry-Y^yymsu-^^y^mmy^y\t. en 
mm^^WiLx\^^^muibxs\zi'D(Dm^ti^^h'D i'D<Dmm^x\ti'D(D^^ 

mm.tmit-^'^ibntz.m.^sX. ^mmzYv-y^xsy^^vyy^-^nm^o 

[0 0 7 4] 

tb\zmmmi^^n.f}^!$c^^x$>^o ^mmt^u^ hx^t^^^jy^z^-jii^ti^^-D 
Tcy u=¥vWBim^ y^^wmr^m^iz^t. :t-A*-7°u y^(Dm\z. 
m\D.~y hmxmm^rm^^^^m-^'i^^z.tm'Dts.iZ'^-^^x'h^o 
\z^^t. mmx\t3-^^ y^-^tirci,t^^K)(Drm^is(Dmm±(D7Ki$.^\t. 
02, m^Rnmsx^-^tix^^^^yiz. MM(Dmi^^n.=L=.y hm^i^^m 

RZSMWmm ' 7Kj^miiimm:i=:.y M 2 4, 1 2 6S:UCl 2 8\Z^-DXm^R 

u^m^-^^n^o ^t^mm/^Himm3.~y m 2 4, 1 2 6S:r5i 2 8«, 

l'D(DWm=L-y hcDEEMS GRLf^mhyyT^yy K ^ A 4 0 (Ccfc D ^ 1 O 

(Drmumm^n^iz-Dtix. c(Drm^i±\zmmmm'^m.^m<^y 



mm^] mmm [^#0] to. 10. 03 

[#fF] ¥08-281428(08. 10.02) M: 34/ 47 

[0 0 7 5] 

^^(Dmu^n.^mmmRzfmm'^m • 7K^jftaigga-7 m 2 4. 126 
7/-^-^^^mLxm^v->z (i2j43s^OT5) i*3tcj^(ai^n, ^n^'n^p 

[0 0 7 6] 

(D^^m^ii^L^mmm^y h 1 2 4d, 1 2 6D:Rr>'i 2 sD-^^^^nxi^^^ 
o mm. miM^^^^mmmRzsmm^m • 7K5>jftaigsa--7 m 2 4, 126 

XOPrinting Research Inc. tCckO^cD^^S UP ER BLUE HVTMTTfT 
M^nxVi-S, *%BJ©*|WI^BJ#T^D^^AT^^Howard W. DeMoore t::^ 
^m^Ml^^^^i^^Wi tl^f)m(D. 1 9 9 3^1 0^ 6 BUMttl^n;^ 

|slBt^il3^tH#l^^±l^mo 8/1 32,58 4^(D^xm^^nx\^^^tiiK)\z 

[0 0 7 7] 

^^g^>y H 1 2 4D. 1 2 6D:5^^>'1 2 8 DlC^'&^tlfc^Sm^g^-^^U H 
12 4E, 1 2 6 E:R?J?1 2 8 E^^^, ^m^W^y \^(Dm<D^^yj\^^mG 

n^m^\z. mM(DmMf}m^n^o ^^L<\t. m4iz^:^nx\^^^xo\z. 



[mm^] mmm [§#b] ¥08. 10.03 
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mm^y H 1 2 4 E, 12 6 ERZSl 2 8 E\t. S^;^[5]Jfttbgg^ IIG^^'SM 

'/-yzp^izm^WLxi^^^^mr. ^n^en^mmm^y k 1 2 4d, 126 

[0 0 7 8] 

hr^^M^Mi^^n.^mmm/t^ihmmi 24, 1 2 esiu^'i 2 8(icko 
hyy\^>^^tmmmm-^ri^o :i0:i-yhm^mymiii^m\z^ri^ mi 

[0 0 7 91 
[0 0 8 0] 



[mm^] mmm [^#h] ¥08. 10.03 

¥08-281428(08.10.02) M: 36/ 47 

[0 0 8 1] 

[0 0 8 2] 

(Day Glo), ^^U>y^ (P-;Uh\ i^)Wi-RZS^(Dm(D^^ )l) . 

yt^^. n^i)^<t1^mf)^li!,^^(D (X^^>;/^7>KX-7) (M^H^^ 
^7>;^) , ^>-^;:iK if5i75^7&^']^t)nfctl^#l (X^^^^y5"7>KUb*-;i/) , ^ 

[0 0 8 3] 

7\ij^mii!,mm7±y:^^)\z^^x^m-^'^ibn^rcsb. 'A<Dm\=i-=-y h± 
xy u^'jmm^ y^RxSzi-f-^ y^o^-n--/^) >t-^ y^^'n'DZt 

[0 0 8 4] 



[mm^] mmm [^#s] ¥08. 10.03 

[^m ¥08-281428(08.10.02) M: 37/ 47 

[0 0 8 5] 

\t. Ky^hM i75~300 7-r> (icm^fco 6 8-1 1 8 ^-r» <D 

\Z\t. *BJIffl«H##<i:LTI^'a$tlTI/i^, Howard W. DeMoore \Z%\^WM.^ 
n, 3RSx4^+f-X'Jtl^^7>(DPrlnting Research Inc. }C^<-fe>7.##$nfc. 
Steven M. Person(I^f^3|t@#|^^ 5, 4 2 5, 8 0 9 ^cOft'TlBm^nTVi 
^i:*3 0(DiJ^y^'>BR (Ell 4) ^^'^H^tlTli^o 
[0 0 8 6] 
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